M35.X200.01 — vrchni fréza pro f b Iu ®

vytvoreni polodrazky do dna zasuvky

Bezpeénostni pokyny, navod k sefizeni,
obsluze a udrzbé

CS

720

Nez zaCnete stroj obsluhovat, peclivé si prostudujte
navod a ujistéte se, ze dobre a spravne rozumite
v§em uvedenym pokynum. Vrchni polodrazkovaci
frézu smi obsluhovat pouze fadne proskoleni a
autorizovani pracovnici.




M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Piehled obsahu 3 A-Bezpeénost
3 Pouzivani stroje k u€ellim, pro které byl vyprojektovan a zkonstruovan
4 Vystrazné Stitky
5 Pozice vystraznych Stitkl

7 B - Orientaéni schéma

10 C - Monta? a instalace, uvedeni do provozu
11 Instalace a upevnéni ke stanovisti
13 Pfipojka pro odsavani
13 Pfipojeni k pfivodu elektrického proudu

14 D - Informace o frézovani
14 Frézovani s hloubkovym dorazem
14 Frézovani s dfevénym dorazem pro dobéh

18 E - Zpracovatelné konstrukéni dily, nutné pislugenstvi, pracovni postupy
18 Sila (tloustka) desky 15 az 16 mm
20 Sila (tloustka) desky 17, 18, 19 mm

22 F - Sefizeni
22 Dorazova vodici lista
23 Podpérny doraz (podstavec)
25 Hloubkovy doraz
25 Drevény doraz pro dobéh
25 Podpéra

26 G- Upnuti obrab&ného konstrukéniho dilu
26 Upnuti dna zasuvky

27 Upnuti zadni stény zasuvky

29 H - Frézovani konstrukéniho dilu (vytvofeni polodrazky)

29 Frézovani dna zasuvky
31 Frézovani zadni stény zasuvky
33 1-Udrzba
33 Kazdodenni ¢isténi
34 Demontaz a montaz motoru
36 Cisténi krytu
36 Demontaz a montaz frézovaci hlavy

38 Vyména desticek
42 J- Odstranéni zavady
43 K- Nahradni dily
44 L - Rozsah dodavky

45 M - Konformita
45 Technické udaje

2 BA-180



_

A — Bezpecnost
Jak postupovat

Zasada bezpecnosti

Zbytkova rizikovost ve smyslu normy
DIN ISO EN 12100

Pouziti, stroje k ucelim, pro které byl
vyprojektovan a zkonstruovan

Predpokladatelné zneuziti

Kompetence a zodpovédnost

> Nez zacnete stroj uvadét do provozu, peclivé si prostudujte navod k obsluze a
bezpecnostni pokyny!

> Doporucujeme Vam, abyste pro jednodussi identifikaci specifikovanych dill vyuZili
orientacni schéma.

Tato vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky odpovida sou¢asné
platnému stavu bezpecnostni techniky. V pfipadé nerespektovani tohoto navodu k
obsluze vSak presto setrvavaji urcita zbytkova rizika.

m Nedilnou soucast vybaveni tohoto frézovaciho stroje predstavuji veskeré
ochranné prvky.

m Obsluhujicimu personalu hrozi specialné pfi odstrafiovani ochrannych zafizeni, a
rovnéz v pfipadé pfipadného selhani fidicich prvkd, nebezpedi zbytkového rizika.

m Na dalsi zbytkovou rizikovost upozorniuji vystrazné stitky a bezpecnostni pokyny.
Proto je nezbytné se témito vystraznymi pokyny Fidit.

Tato vrchni polodrazkovaci fréza je ur€ena vyluéné pro vytvoreni polodrazky do dna
zasuvky pro LEGRABOX a TANDEMBOX firmy Blum. Stroj smi byt pouzivan pouze za
néasledujicich podminek:

m Tuto vrchni polodrazkovaci frézu smi obsluhovat pouze odborni pracovnici, ktefi
absolvovali pfislusné komplexni zaskoleni.
m Tato vrchni polodrazkovaci fréza je koncipovana pro resort femeslo.

S timto strojem je pfipustné obrabét pouze dfevovlaknité lepené/vrstvené

desky (lamino) a stfedné husté vlaknité desky (MDF).

Stanovisté pro montaz a instalaci stroje v suchych uzavienych mistnostech.
Pouze pro dno zasuvky o sile (tloustce) 15 — 19 mm v zavislosti na typu pfistroje.
Pfipustné je vyuziti pouze origindlnich nastroju a pomdcek firmy Blum.

Za 7adné jiné vyuziti nepfejimame zadnou zaruku.

S touto vrchni frézou pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky neni pfipustné
zpracovani zadnych obrobkd z masivniho dfeva, tvrdého ¢i tvrzeného dfeva, nebo z
plastu.

Provozovatel stroje

m Ma za povinnost zajistit, aby obsluhu a udrzbu této vrchni frézy pro vytvorfeni
polodrazky do dna zasuvky provadéli pouze dostatec¢né proskoleni
pracovnici, ktefi byli dikladné obeznameni s nadvodem k obsluze, hlavné s
kapitolou, vénovanou tématu bezpeénosti, a zde uvedenym pokyniim dokonale
porozuméli.

m Nese zodpovédnost za stav bezpecnostni techniky této vrchni
polodrazkovaci frézy.

m Je povinen odstavit tuto vrchni polodrazkovaci frézu okamzité mimo provoz,
pokud by se vyskytly zavady, omezujici bezpe€nost stroje.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Urovné rizika | A | VVSTRAHA

m VYSTRAHA charakterizuje a oznaduje nebezpedi, které by, neni-li eliminovéno,
mohlo vést k zavaznému zranéni.

A\ POZOR

m POZOR charakterizuje a oznacuje nebezpeci, které mize, neni-li eliminovano,
vést ke zranéni.

1 UPOZORNENI
m Tento symbol UPOZORNENI Vam pfipomina zasady, které byste méli respektovat.

A VYSTRAHA

Zavazna fezna poranéni.

Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,
riskujete zavazné sSkody na zdravi osob.
> Posuv portélu vzdy realizujte pouze

rukojeti.

A VYSTRAHA

=
w
9 Zavazna fezna poraneéni.
Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,
:D_ riskujete zavazné Skody na zdravi osob.
> Pred kazdym sefizovanim, kazdym cisténim, pfed kaz-
dou udrzbou bezpodminecné odpojte vrchni polodrazko-
vaci frézu od pfivodu elektrického proudu.

> Tato vrchni fréza pro vytvofeni polodrazky do dna zasuvky je koncipovana a
vyprojektovéna pro provoz a obsluhu pouze jednim odbornym pracovnikem.

> Vrchni frézu pro vytvofeni polodrazky do dna zasuvky instalujte pouze na
dostate¢né stabilni pult.

> Dbejte na dostate¢né osvétleni.

Zaijistéte, aby byl stroj v provozu pouze se zapojenym odsavanim.

Y

> PFed zahdjenim jakychkoli praci byste méli pokazdé zkontrolovat a zajistit
funkénost ochrannych zafizeni a sou¢dastek stroje. Pfi vyméné poskozenych dill
instalujte pouze originalni dily a sou€astky firmy Blum.

> Neprovadéjte zadné zmény ani na samotné vrchni polodrazkovaci fréze,
ani na jeji konstrukci.

> Pro svou vlastni bezpe€nost pouzivejte pouze ty soucastky a pfisluSenstvi, které
firma Blum doporucuje nebo uvadi v katalogu pro prode;j.

> Zkontrolujte, zda neni poSkozeny elektricky kabel.
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> Prdmérna rychlost vzduchu v odsavaci hadici musi ¢init alespor 20 m/s.
Podtlak v odsavaci hadici musi €init 250 — 300 mbar.
> Nerespektovani instrukci a vystraznych upozornéni k této vrchni polodrazkovaci

\J

fréze mUze mit za dlisledek zavazna zranéni.

> Zajistéte, aby byl ndvod k obsluze nestale k dispozici.

> Stiskem tladitkového vypinace frézu nevypnete ihned; bude jesté dobihat!
Bezpodminecné vyckejte, az se fréza zastavi!

Vystrazné stitky Nez tento polodrazkovaci stroj pripojite k elektrické siti, k privodu
stlaceného vzduchu, musite si byt dokonale jisti, ze jste spravné
pochopili VSECHNY bezpeénostni pokyny, texty na vystraznych
Stitcich, navod k obsluze.

Neautorizované osoby

nemaji k vrchni fréze pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky
zadny pfistup.

Prace s touto vrchni polodrazkovaci frézou smi realizovat vzdy
pouze jedna osoba.

P¥i praci vzdy noste vhodné ochranné bryle.

P¥i praci vzdy noste vhodnou ochranu sluchu.

Pozor, nebezpedéi skfipnuti!

Pred kazdym cisténim, pfed kazdou udrzbou bezpodmineéné

odpoijte vrchni polodrazkovaci frézu od pfivodu elektrického proudu.

Zavazna fezna poranéni.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Pozice vystraznych stitku

lolurm

Ser.No.:

29kg/ 63.91bs @ @
Bodenfalzgerét

Ref.No.:

Julius Blum GmbH - A - 6973
Industriestrasse 1
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B — Orienta¢ni schéma

Upevriovaci desticka (nebalena
soucast pfislusenstvi)

Drzék motoru

Vodici lista

Pracovni deska

Podpéra

|6 Hloubkovy doraz

DFevény doraz pro dobéh

Upinaci paka

[ 9] Hrdlo odsavani

P¥itlagna deska

Transportni pojistka
Posuvny portal

Podpérny doraz (podstavec)
Dorazova vodicf lista
Frézovaci hlava dm 44

7lolum

V zavislosti na typu pfistroje
neni souc¢asti dodavaného
prislusenstvi

katalogové Cislo artiklu:
M35.ZD19



M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Orientacni schéma pro posuvny portal

8 BA-180

Tlagitkovy spinag
P¥irubov4 plocha

Vodici (kluzna) félie
Polodrazkovaci frézovaci hlava
Distanéni pouzdro

Frézovaci hlava dm 44



Ridici prvky

Upinaci paka
Aktivujte upinaci paku [8] a obrabény dil zafixujte.

Tlagitkovy spina&
Tlagitkovym spina¢em [20] tuto vrchni polodrazkovaci frézu vypnéte nebo
zapnéte.
Z&dny nepfetrzity/dlouhodoby provoz.

Stiskem tlagitkového vypinace frézu nevypnete ihned; bude jesté dobihat!
Bezpodminecné vyckejte, az se fréza zastavi!

V pfipadé prehrati stroje z diivodu pfetizeni termostat (funkce kontroly teploty)

vypne motor. Provoz motoru bude zase mozny az po uplynuti doby, nezbytné pro
vychladnuti stroje.

7lolum 9



M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

C — Montaz a instalace,
uvedeni do provozu

Rozméry / hmotnost:

Pozadavky na pracovni stanovisté

10

H:
Vyska (H): 250 mm
Sitka (B): 580 mm
Hloubka (T): 990 mm
Hmotnost: 29 kg

> Vyuziti pouze v suchych uzavienych mistnostech.
> Dbejte na dostate¢né osvétleni.

> AN e

B VYSTRAHA

Vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky vazi 29 kg.
Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni, riskujete zavazné skody na
zdravi osob.

> Vrchni frézu pro vytvofeni polodrazky do dna zasuvky smi zvedat pouze dvé osoby spole¢né.

> Doporucujeme vysku pracovniho pultu nad 900 mm.

Uvedené hodnoty Sitky, hloubky a vySky jsou hodnoty minimalni.

> S vrchni frézou pro vytvofeni polodrazky do dna zasuvky je mozné pracovat
pouze na stabilnim pracovnim pultu.

\J
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B VYSTRAHA

Vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky musi byt na pracovnim pultu
usazena pevné a stabilné (musi zde byt pfiSroubovana). Nebudete-li respektovat
vystrazna upozornéni, riskujete zavazné skody na zdravi osob i vécné Skody.

Vrchni polodrézkovaci fréza je koncipovana a vyprojektovana pro nasledujici typy upevnéni:
- fixni instalace — pfipevnéni na pracovni pult nastalo
- takovy typ instalace, kdy je mozné stroj z pracovniho pultu opét odejmout

Fixni instalace — pfipevnéni na
pracovni pult nastalo

> Vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky musi byt k pracovnimu
pultu pfiSroubovana.

Nefixni instalace — pfipevnéni na
pracovni pult do¢asé

PoZadavky:

hloubka pultu X minimalné 750 mm.

> Zméfte hloubku X pracovniho pultu.

iolum 11



M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

> Usadte upevnovaci desticku [1] na pozici v limitu délky pultu a
pfiSroubuijte ji k ramu.

&
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> Vrchni frézu pro vytvofeni polodrazky do dna zasuvky zafixujte na pracovnim
pultu s pomoci upevnovacich desti¢ek [1] a Sroubovych svérek (svéraka).

Odstranéni transportni pojistky

Posuvny portal vrchni polodrazkovaci frézy je zajistén pro transport.

> Odstrante transportni pojistku [11].

12 BA-180



Pripojka pro odsavani

Pripojeni k pfivodu elektrického
proudu

Y

Odsavaci hadici s vnitinim primérem 50 mm zasurite do hrdla odsavani [9]

a upevnéte. Vnéjsi primér odsavaciho hrdla [9] ¢ini 50 mm.

Primérna rychlost vzduchu v odsavaci hadici musi €init alespor 20 m/s.
Podtlak musi byt 250 — 300 bar.

Projedte posuvnym portalem [S1] celou délku. Neustale méjte pod kontrolou,
zda jsou kabel i hadice volné. Snazte se zabranit vzniku tahu nebo odéru.

Pfipojte zastrCku stroje do elektrické zasuvky.
Vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky je
dimenzovana na 230 — 240 V 50/60 Hz.

i UPOZORNENI

Elektricka zasuvka musi byt vybavena ochrannym (zemnicim) kontaktem.
Kromé toho musi zasuvku chranit pojistka 16 A.

Po ukonéeni prace odpojte stroj od pfivodu elektrického proudu.

Nedopustte, aby doslo k pietizeni elektrické zasuvky.

Nepfipojujte ani odsavaci zafizeni, ani stroj, k elektrickému proudu pres stejnou
zasuvkovou listu nebo stejny kabelovy navijak.

VZdy pouzivejte jak pro odsavani, tak i pro vrchni polodrazkovaci frézu, viastni,
samostatnou, jiSténou zasuvku.

7lolum 13



M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

D - Informace o frézovani

Frézovani s hloubkovym dorazem [6]
v piipadé obrabénych dilti bez
povrchové upravy

Frézovani s dfevénym dorazem pro
dobéh [7] v pfipadé obrabénych dilG s
povrchovou tpravou

14

Hloubkovy doraz [6] slouzi k nastaveni polohy obrabéného konstrukéniho dilu.
PFi obrabéni dild s néklizkem a zadnich stén doporuc¢ujeme vyuzit dievény doraz pro
dobéh [7].

Drevény doraz pro dobéh [7] chrani obrobek pfed vytrzenim hran a néklizku. Pfi
zpracovani zadnich stén ddrazné doporucujeme tento dfevény pfipravek [7] vyuZivat.
Drevény doraz pro dobéh [7] je dimenzovan pro mensi mnozstvi zpracovavanych
konstrukénich dild a proto jej musite ¢astéji vyménovat.

1 UPOZORNENI

m Drevény doraz pro dobéh [7] je nebalena soucast prislusenstvi.
m Katalogové Cislo artiklu tohoto dilu je M35.ZT01 (10 kust)

BA-180



Vykres dievéného
32 -
32
N
90
[\
190
3

dorazu pro dobéh [7]
1 UPOZORNENI

B Budete-li si dfevény doraz pro dobéh [7] vyrabét sami, bezpodmineéné na pfipravku
vytvorte drazku. Vysledek zpracovani konstrukéniho dilu tak bude vyrazné lepsi.

Vyména difevéného
dorazu pro dobéh [7]

V dusledku ¢astého frézovani se dfevény doraz pro dobéh [7] opotfebovava. To
mize vést k vytrzeni hran u obrabénych dild. Pro zamezeni takovych nedostatku je
nezbytné v pfipadé potfeby dfeveény doraz pro dobéh [7] opravit.

iolum 15



M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky

> Zkratte dfevény doraz pro dobéh [7] 0 32 mm.

> DalSim rastrovym otvorem nastavte novou pozici pro dfevény doraz pro dobéh [7].
> Oprava ¢ vymeéna dfevéného dorazu pro dobéh [7] je moznd 2 x.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky

E - zpracovatelné obrobky, nutné prislusenstvi, pracovni postupy

Sila (tloustka) desky

£ 1115—=16 mm

Vybeér Ptiprava — sefizeni

5 Polodrazka Osazeni frézovaci hlavy
Dno zasuvky [30]

4-

37

LEGRABOX

Soucast dodavky

1 UPOZORNENI

B Frézovaci hlavu M35.ZF44.03 nepouzivejte pfi zpracovani desek o sile do 16 mm.
Namisto frézovaci hlavy namontujte distanéni pouzdro [24].
m V pfipadé produktu TANDEMBOX neni pfi tloustce desky do 16 mm nutné zadné zpracovani.
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Ptiprava — sefizeni

Hloubkovy doraz [6]

25

Drevény doraz
pro dobéh [7]

25

25

7lolum

Zpracovani

Upnuti obrabéného
konstrukéniho dilu

26

Frézovani konstrukéniho
dilu

29




M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Sila (tloustka) desky

A Omezeni u vyrobku firmy Blum s tloustkami desek nad
>1 6 1 9 m m 16 mm — do 19 mm viz. strana 46.

Vybeér Ptiprava — sefizeni
Zadni sténa [31] Polodrazka Osazeni frézovaci hlavy Dorazova vodici lista [13]

Dno zasuvky [30]

19.5 38
> LT
% T e
m
<
o 7
1T
|
Vybér Ptiprava — sefizeni
Zadni sténa [31] Polodrazka Osazeni frézovaci hlavy Dorazova vodici lista [13]
=4
e
37 22
Dno zasuvky [30]
19.5 N
= ] i
& P et
=
Ll
Q
= 37 22
<
= m3szpto

v zavislosti na typu pfistroje neni souéasti dodavaného prislusenstvi
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Ptiprava — sefizeni

Podpérny doraz
(podstavec) [12]

Hloubkovy doraz [6]

@ &0

23

(M35zD19  [NISSI00SSI0 S5 2104

Ptiprava — sefizenf

Podpérny doraz
(podstavec) [12]

23

M35.ZD19

25

25

Hloubkovy doraz [6]

E_

25

M35.0035.01

25

Drevény doraz
pro dobéh [7]

X

25

25

Drevény doraz
pro dobéh [7]

25

M35.ZT01

25

Podpéra [5]

Podpéra [5]

Soucast dodavky

7lolum

25

25

Zpracovani

Upnuti obrabéného
konstrukéniho dilu

26

Frézovani konstrukéniho
dilu

29
Zpracovani
Upnuti obrabéného
konstrukéniho dilu
26

Frézovani konstrukéniho
dilu

29
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

F — Sefizeni

A VYSTRAHA

Zavazna fezna poraneéni.
Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni,
riskujete zavazné sSkody na zdravi osob.

> Odpoijte vrchni frézu bezpodmineéné od privodu
elektrického proudu.

Dorazova vodici lista [13]
(volitelné prislusenstvi
katalogové ¢islo artiklu: M35.ZD19)

> Zasunte dorazovou vodici listu [13] do vodici liSty stroje.
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Podpérny doraz (podstavec) [12]
(volitelné prislusenstvi
katalogové ¢islo artiklu: M35.ZD19)

> Vyndejte podpérny doraz [12] z pozice ulozeni.

\I/;/

> Namontujte hloubkovy doraz [6] nebo dfevény doraz pro dobéh [7] do pozice
maximalné vpfedu. Viz str. 25.

> Pfisunte obrabény dil k podpérnému dorazu [12], dorazové vodici listé [13]
a k hloubkovému dorazu [6] nebo dfevénému dorazu pro dobéh [7].
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Nutné srovnejte podpérny doraz [12].
> Zkontrolujte nastaveni pravych uhld.

Nejsou-li pravé uhly nastaveny, u€ifite nasledujici opatfeni:

> Uvolnéte Sroub podpérného dorazu [12].
> Otacejte podpérnym dorazem [12], abyste nastavili pravé uhly.
> Podpérny doraz [12] pevné pfiSroubuijte.
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Nastaveni pozice
hloubkového dorazu [6]

T

> Hloubkovy doraz [6] namontujte pfesné podle jmenovité délky zasuvky.
> Pfi zpracovani zadni stény [31] musite hloubkovy doraz [6] vZdy namontovat

do pozice maximalné vpredu.

Nastaveni pozice
drevéného dorazu pro dobéh [7]

> Dievény doraz pro dobéh [7] namontujte pfesné podle jmenovité délky zasuvky.
> P¥i zpracovani zadni stény [31] musite dfevény doraz pro dobéh [7] vzdy
namontovat do pozice maximalné vpredu.
Podpéra [5]

> Od Sitky dna zasuvky nad 500 mm vysurite podpéru [5].
> Vysunte podpeéru [5] az na doraz a do pravého uhlu.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

G — Upnuti obrabéného
konstrukéniho dilu

Upnuti dna zasuvky [30]

26

1 UPOZORNENI

m Na pracovni desce [4] ani na dorazové ploSe nesmi lezet zadné drevéné piliny.
Mohly by totiz ovlivnit rozmérovou presnost polodrazky.
Mohlo by dojit k poskozeni povrchu obrabéného dilu.

> Polozte dno zasuvky [30] na stroj tak, jak ukazuje obrazek.

LEGRABOX TANDEMBOX

> Polozte dno zasuvky [30] na stroj tak, jak ukazuje obrazek.
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Upnuti zadni stény [31]

/A  POZOR

m Nedavejte ruce do prostoru kolem upinaci paky [K].

> Pritlacte dno zasuvky [30] k doraziim [6] [7] a pfidrZte je tam.
> Stlacte upinaci paku [8] doll.
> Jesté jednou zkontrolujte, zda obrabény konstrukéni dil tésné doléhd k dorazim.

1 UPOZORNENI

m Na pracovni desce [4] ani na dorazové ploSe nesmi lezet Zadné drevéné piliny.
Mohly by totiz ovlivnit rozmérovou presnost polodrazky.
Mohlo by dojit k poskozeni povrchu obrabéného dilu.

e

> Polozte zadni sténu [31] na stroj tak, jak ukazuje obrazek.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

28

> Pfisunte zadni sténu [31] tak, jak ukazuje tento obrazek, k dorazové vodici
listé [13], podpérnému dorazu [12], hloubkovému dorazu [6], a rovnéz k
dfevénému dorazu pro dobéh [7].

A\ POZOR

m Nedavejte ruce do prostoru kolem upinaci paky.

> Pritlacte obrabény dil [31] k dorazdm a pfidrzte jej tam.
> StlaCte upinaci paku [8] doll.
> Jesté jednou zkontrolujte, zda obrabény konstrukéni dil tésné doléha k doraziim.
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H — Frézovani konstrukéniho
dilu (vytvoreni polodrazky)
Frézovani dna zasuvky

> Zapnéte odsavani.

1 UPOZORNENI

m Odsavani musi byt vzdy zapnuté za G€elem odvadéni pilin a prachu.

B VYSTRAHA

Rezné nastroje mohou zplsobit zavazna zranéni.

> Prace s touto vrchni polodrazkovaci frézou smi realizovat vzdy pouze jedna osoba.
> Noste vhodné ochranné bryle.

> Noste vhodnou ochranu sluchu.

> Stisknéte tlacitkovy spinac [20].

1 UPOZORNENI

m Motor vzdy spustte na plné otacky.

m Frézovaci hlava s ostrymi bfity vyrazné ulevi motoru a prodlouzi tak zivotnost stroje.

m Velky vliv na kvalitu polodrazky ma rychlost posuvu.

m V piipadé prehrati stroje z dlivodu pretizeni termostat (funkce kontroly teploty)
vypne motor. Provoz motoru bude zase mozny az po uplynuti doby, nezbytné pro
vychladnuti stroje.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

> Pomalu a rovhomérné posouvejte portal [S1] po dnu zasuvky [30].
> Bfity frézovaci hlavy tak jemné vniknou dovnitf materidlu dna zasuvky. Az
dospéjete na konec obrabéného dilu [30], nechte nastroj z materialu pomalu vyjet ven.

1 UPOZORNENI

m P¥i frézovani a potom pfi zpétném posouvani nastroje po konstrukénim dilu
v zadném pfipadé nevypinejte motor. Motor nebo polodrazkovaci frézovaci
hlava [23] by se mohly poskodit.

> Posouvejte portal [S1] zpét do vychozi polohy se zapnutym motorem.
> Tlagitkovy spinac [20] nechte ve vychozi pozici.

1
m Stiskem tladitkového vypinace frézu nevypnete ihned; bude jesté dobihat!
Bezpodminecné vyckejte, az se fréza zastavi!

> Pro vytvoreni druhé polodrazky zopakuijte stejné pracovni Ukony, poéinaje
upnutim konstrukéniho dilu.
> Vypnéte odsavani.
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Frézovani zadni stény [31]

> Zapnéte odsavani.

1 UPOZORNENI

m Odsavani musi byt vzdy zapnuté za G€elem odvadéni pilin a prachu,
které pfi frézovani vznikaji.

B VYSTRAHA

Rezné nastroje mohou zplsobit zavazna zranéni.

> Prace s touto vrchni polodrazkovaci frézou smi realizovat vzdy
pouze jedna osoba.

> Noste vhodné ochranné bryle.

> Noste vhodnou ochranu sluchu.

> Stisknéte tlacitkovy spinac [20].

1 UPOZORNENI

m Motor vzdy spustte na plné otacky.

m Frézovaci hlava s ostrymi bfity vyrazné ulevi motoru a prodlouzi tak zivotnost stroje.

m Velky vliv na kvalitu polodrazky ma rychlost posuvu.

m V piipadé prehrati stroje z dlivodu pretizeni termostat (funkce kontroly teploty)
vypne motor. Provoz motoru bude zase mozny az po uplynuti doby, nezbytné pro
vychladnuti stroje.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

> Pomalu a rovnomérné posouvejte portal [S1] po zadni sténé zasuvky [31].
> Bfity frézovaci hlavy tak jemné vniknou dovnitf materidlu zadni stény zasuvky.
Az dospéjete na konec obrabéného dilu [31], nechte nastroj z materidlu pomalu vyjet ven.

1 UPOZORNENI

m P¥i frézovani a potom pfi zpétném posouvani nastroje po konstrukénim dilu v
zadném pfipadé nevypinejte motor. Motor nebo polodrazkovaci frézovaci
hlava [23] by se mohly poskodit.

> Posouvejte portal [S1] zpét do vychozi polohy se zapnutym motorem.
> Tlagitkovy spinac [20] nechte ve vychozi pozici.

1
m Stiskem tladitkového vypinace frézu nevypnete ihned; bude jesté dobihat!

Bezpodminecné vyckejte, az se fréza zastavi!

> Pro vytvoreni druhé polodrazky zopakuijte stejné pracovni Ukony, poéinaje
upnutim konstrukéniho dilu.
> Vypnéte odsavani.
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I - Udrzba B VYSTRAHA

Kazdodenni &isténi Zavazna fezna poranéni.

Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni, riskujete zavazné
Skody na zdravi osob.

> Pred kazdym cisténim, pfed kazdou udrzbou bezpodmine¢né od-

pojte vrchni polodrazkovaci frézu od pfivodu elektrického proudu.

/A  POZOR

m Pfi ¢isténi stroje noste vhodné ochranné bryle.

1 UPOZORNENI

m Pfi Cisténi nepouzivejte zadné oleje a mazaci prostredky.
Vodici liSty a loziska nevyzaduji zadnou udrzbu.

m Neodstrariujte prach a piliny Zadnymi nastroji s ostrymi hranami nebo
kovovymi nastroji.

m V prostoru kolem motoru nikdy nepracujte se stlaéenym (ofukovym) vzduchem.
Piliny by mohly proniknout vétracimi Stérbinami do vnitfku motoru,
disledkem by byly snizeny vykon chlazeni a zkraceni doby zivotnosti motoru.

> Udrzujte vétraci Stérbiny u motoru Cisté, aby se na/v nich neusazovaly
prach nebo piliny.

> Ocistéte hloubkovy doraz a bo&ni doraz.

Ocistéte vodici listu [3] suchym hadfikem.

> Ocistéte pracovni desku [4] stlatenym (ofukovym) vzduchem.

Y
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky

Demontaz motoru

34

V pfipadé nutnosti vymontovat motor za t€elem udrzby, vycisténi nebo vymény

postupujte nasledovné:

B VYSTRAHA

Zavazna fezna poranéni.
- Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni, riskujete zavazné
D- $kody na zdravi osob.
/ > Pred kazdym c¢isténim, pred kazdou udrzbou bezpodminecné od-
pojte vrchni polodrazkovaci frézu od pfivodu elektrického proudu.

UPOZORNENI

i
m P¥i cisténi frézovaci hlavy [23] bezpodminecné noste ochranné rukavice.

™~

-

> Uvolnéte Sroub [41] s pomoci kli¢e s Sestihranem SW 6.
1/4 otoeni — 90°.

> Opatrné motor [40] vytahnéte. Mohlo by dojit k poSkozeni
vyménitelnych desticek.
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Montaz motoru

~

/- /

Y

VSechny montazni a upinaci plochy [21] na posuvném portalu [S1] a motoru [40]
musi byt Cisté — nesmi na nich byt zadny prach a zadné piliny.

Y

Opatrné nasunte motor na dorazovou pfirubu [21]. Mohlo by dojit k
poskozeni vyménitelnych desticek.

\

1 UPOZORNENI

m Davejte pozor na pozici motoru. Vétraci Stérbiny u motoru [40] nesmi
byt ni€im zakryté. Nebezpedi prehrati.

> Natocte motor [40] do spravné pozice.
> Sroub [41] dobfe utahnéte.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

(¢8
(7,3

t

M«

isténi krytu V pfipadé, ze by byl kryt [G] posuvného portalu [S1] plny pilin nebo by byla frézovaci

hlava zablokovana, postupujte nasledovné:

Vymontovani a montaz (vsazeni) motoru

34

> Vyklidte piliny z krytu [G].

Montaz / demontaz frézovaci hlavy Vymontovani a montaZ (vsazeni) motoru

34

> Uvolnéte matici [42] stranovym kli¢em IM — otacejte kli¢em po sméru hodinovych rucicek.

1 UPOZORNENI

B Zavit na hfideli motoru je levotogivy.
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Oprava a uvedeni frézovaci hlavy
dm 44 do provozu

(volitelné prislusenstvi

katalogové ¢islo artiklu: M35.ZD19)

Vymontovani a montaz (vsazeni) motoru
34

SN @ \
o LA

G <
‘;@‘@%\\/ 0y

> Nainstalujte frézovaci hlavu dm 44 [14].
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Vymeéna desticek Vymontovéni a montaZ (vsazeni) motoru

34

B VYSTRAHA

Zavazna fezna poranéni.
- Nebudete-li respektovat vystrazna upozornéni, riskujete zavazné
D- $kody na zdravi osob.
/ > Pred kazdym c¢isténim, pfed kazdou udrzbou bezpodmine¢né od-
pojte vrchni polodrazkovaci frézu od pfivodu elektrického proudu.
> Noste ochranné rukavice.

i UPOZORNENI

m Pfi vyméné bfitl musite dodrzet nasledujici pofadi Ukond: pfi (jiz) druhé vyméné
otacejte prediezavacim bfitem [50] i vymeénitelnymi destickami [51].
Pfedfezavaci bfit [50] je intenzivnégji zatéZovan.

m Ostré bfity vyraznym zpUsobem prispéji k delsi Zivotnosti motoru.

m Nahradni dily viz strana 43.

Vymeéna predrezavacich bfitd [50].

> Uvolnéte Srouby pfediezavacich bfitd [50] — otacejte jimi proti sméru
hodinovych rucicek.

> UlozZeni pfediezdavacich bfitl [50] oCistéte suchym hadfikem.
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> OCcistéte pfedfezavaci bfity [50] suchym hadfikem.
> Otocte predfezavaci bfity [50] o 90 stupn.

> Utahnéte Srouby predfezavacich bfitt [50] — otadejte jimi po sméru
hodinovych rucicek.

1 UPOZORNENI

m Pouzivat smite pouze TORX® kli¢, ktery je souc¢asti dodavaného pfislusenstvi.
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky

> Ulozeni vymeénitelnych desti¢ek [51] oistéte suchym hadfikem.

> Otocte vyménitelnou desti¢ku [51] o 180 stupid.
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> Utdhnéte Sroub vyménitelné desticky [51] — otaCejte jim po sméru hodinovych rucicek.

1 UPOZORNENI

m Pouzivat smite pouze TORX® kli¢, ktery je soucasti dodavaného pfislusenstvi.

1 UPOZORNEN(

m Az budou vSechny Ctyfi predifezavaci bfity opotfebované, bude nutné
provést vyménu celé sady, sloZzené z predfezavacich britt [50]
a vymeénitelnych desti¢ek [51].

7lolum
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky

J — odstranéni zavady

Porucha

Mozna pfi¢ina

Naprava

Polodrazka neni z hlediska rozméru v
poradku.

Nespravné upnuti obrabéného dilu.

> viz strana 26

Znecisténé dorazy.

> viz strana 33

Znecisténa pracovni deska.

> viz strana 33

Obrébény dil se s podpérou vyklapi (kyve).

> viz strana 25

Opotfebovana frézovaci hlava.

> viz strana 38

Vymeénitelné desti¢ky nejsou spravné
namontované.

> viz strana 38

VySkubnuti polodrazky.

Opotfebovana frézovaci hlava.

> viz strana 38

Doraz vzadu chybi, dfevény doraz pro dobéh je opotfebovany.

> viz strana 25

PFiliS rychly posuv.

> viz strana 29

Silné vibrace stroje.

Stroj neni stabilné zafixovany.

> viz strana 11

Nespravné upnuty obrabény dil ve svéraku.

> viz strana 26

Silné vibrace motoru.

Nespravny material.

> viz strana 3

Frézovaci hlava neni pevné utazena.

> viz strana 36

Motor neni v posuvném portalu stabilné
zafixovany.

> viz strana 35

Vymeénitelné desti¢ky nejsou pevné utazené.

> viz strana 38

Nejsou namontovany vSechny vymeéni-
telné desticky.

> viz strana 38

Poskozené vymeénitelné desticky.

> viz strana 38

Motor je pfehfaty.

P¥ili§ rychly posuv.

> viz strana 29

Opotfebovana frézovaci hlava.

> viz strana 38

Vétraci S$térbiny u motoru jsou ucpané.

> viz strana 33

Opotfebované uhlikové kartace.

> viz. MA-709

Motor ob¢as vynechava.

Pfehfati z divodu pretizeni.

> viz strana 29

Opotfebované uhlikové kartace.

> Nahradni dil M35.ZM01

42

BA-180




K — Nahradni dily

Pfi objednavani nadhradnich dilli uvadéjte rok vyroby a sériové Cislo

7lolum
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvoreni polodrazky do dna zasuvky

L — Rozsah dodavky

Vrchni fréza pro vytvofeni polodrazky do dna zasuvky M35.7200.XX

Frézovaci hlava M35.Z2F0-60.03 FRAE-KO

Hrdlo odsavanf M51N0603 TRI+ZUT

Jednostranny stranovy kli¢ 19
Imbusovy kli¢ 6

Likvidace > Veskeré mechanické komponenty stroje likvidujte ve smyslu mistnich pfedpisu.
> Likvidaci v8ech elektronickych komponent(l stroje provadéjte ve smyslu mistnich
predpisu, u samostatné sbérny elektrickych spotfebil a elektronickych pfistroju.
44
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M - ES Prohlaseni o shodé

Technické udaje

Rozméry / hmotnost:

Energie:

Hiluk:

Teplota:

Konstrukéni dil:

Typovy Stitek

My, spole€nost s ru¢enim omezenym Julius Blum GmbH, Industriestrasse 1, 6973

Hochst, Rakousko, prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze vrchni fréza pro

vytvofeni polodrazky do dna zdsuvky (M35.7200.xx), na kterou se toto prohlaseni

vztahuje, vyhovuje nasledujicim smérnicim ES:

smeérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES
smérnice Evropského parlamentu a Rady o EMC 2004/108/ES
smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU

0 omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v elektrickych a elektronickych

zafizenich (RoHS)
Hochst, 27.08.2014

Spolupracovnik, povéfeny zodpovédnosti za veskerou pfislusnou dokumentaci:

diplom.Ing. (diplom.ekonom) Hermann Weissenhorn
Vedouci technik:

diplom.Ing. (diplom.ekonom) Thomas Maier
www.blum.com

Vyuziti pouze v suchych uzavienych mistnostech.

Vyska: 250 mm
Sitka: 580 mm
Hloubka: 990 mm
Hmotnost: 29 kg
Napéti: 1x 230-240 V 50-60 Hz
Vykon: 1050 W
Emise — hladina akustického tlaku hluku LAeq,T: 92 dB(A)
Uroveii akustického vykonu — tolerance — neurgitost mérent: +/- 4 dB(A)
Provoz: 5-40°C
Uskladnéni: -20-70 °C
Jmenovita délka dna zasuvky: 270 — 650 mm
Sitka korpusu: 275 —1200 mm
Sila (tloustka) desky: 15-19 mm
7iolum

Ser.No.:

29kg/ 63.91lbs @ é

Bodenfalzgerét

Ref.No.:

Julius Blum GmbH - A - 6973

Industriestrasse 1
Typ pfistroje: vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky
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M35.7200.XX — vrchni fréza pro vytvorfeni polodrazky do dna zasuvky

Omezeni v pFipadé sily (tloustky) desek > 16 mm — 19 mm

Firma Blum doporucuje vyuzivat u vyrobkil TANDEMBOX a LEGRABOX tloustku desek 16 mm pro zadni sténu i dno. V pfipadé
vyuziti silnéjSich materiald desek (do 19 mm) je nezbytné dbat nasledujicich omezeni:

Omezeni v pfipadé LEGRABOX:

Zadni sténa s > 16 do 19 mm
m V piipadé SERVO-DRIVE je nutné pfizplisobit pozice vyvrtdvanych montaznich otvor( a potfebny prostor.

Dnos > 16 do 19 mm

Vyuziti ocelové zadni stény je mozné pouze s pfidavnou polodrazkou vzadu na dné zasuvky.
Vyuziti pfedniho dilu je mozné pouze s pfidavnou polodrazkou vpfedu na dné zasuvky.
Nahrada bo¢ni stabilizace je mozna pouze v kombinaci s ocelovou zadni sténou.
Synchronizaci TIP-ON je mozné vyuzit jen s tloustkou desky do 18 mm.

U Celni stabilizace je nutné zohlednit pozici vyvrtavanych otvor( a potfebny prostor dold.
Neni mozné vyuzit LEGRAPRESS.

Neni mozné vyuzit Sablonu pro dno/zadni sténu (ZML.7000).

Omezeni v pfipadé TANDEMBOX:

Zadni sténas > 16 do 19 mm
m V piipadé SERVO-DRIVE je nutné pfizplsobit pozice vyvrtavanych montaznich otvor( a potfebny prostor.
m Neni mozné vyuzit bo¢ni stabilizaci, montovanou dozadu (pfipustna je bo¢ni stabilizace nahoru).

Dno s> 16 do 19 mm

m Vyuziti ocelové zadni stény je mozné pouze s pfidavnou polodrazkou vzadu na dné zasuvky.
Vyuziti pfedniho dilu je mozné pouze s pfidavnou polodrazkou vpfedu na dné zasuvky.

Neni mozny TIP-ON.

Vysuv pod dfez: polodrazka je nutna rovnéz pro dfezovou bocnici.

U Celni stabilizace je nutné zohlednit pozici vyvrtavanych otvor( a potfebny prostor dold.
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Poznamky
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Obchodni partnery firmy Blum celosvétové naleznete na adrese:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Beschléagefabrik

6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com
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