M35.X200.01 - Cekmece alti frezeleme aleti A quC

Emniyet, kurulum, kullanim ve bakim kilavuzu

TR

720

Cekmece alti frezeleme aletini kullanmaya
baslamadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve tamamen
anladiginiza emin olun. Sadece dogru egitime
sahip yetkili personel bu cekmece alti frezeleme
aletini kullanabillir.
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A - Emniyet > Cekmece alti frezeleme aletini calistirmadan dnce montaj kilavuzunu ve emniyet
Kullanim uyarilarini okuyunuz!
> So6z konusu pargalari kolay tespit edilebilmek igin teknik gizim grafigini
kullanmanizi éneririz.

Emniyet prensipleri Cekmece alti frezeleme aleti  glinimizde gegerli olan emniyet teknigine uygundur.
Fakat, bu kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi halinde bazi artik riskler ortaya
cikabilir.

DIN ISO EN 12100 m Cekmece alti frezeleme aleti gerekli tim emniyet énlemleri ile donatiimisgtir.

gore artik risk m Ozellikle koruma tertibatinin cikariimasi ve kumanda elemanlarinin bozulmasi

halinde kullanici igin artik riskler olusabilir.
m Uyari isaretleri ve guvenlik bilgileri, diger artik riskler hakkinda uyarir. Bu nedenle
emniyet uyarilarini dikkat etmek énemlidir.

Amaca uygun kullanim Cekmece alti frezeleme aleti 6zel olarak Blum LEGRABOX ve TANDEMBOX ¢ekmece
tabanlarinin uygulamalari igin uygundur. Gekmece alti frezeleme aleti sadece asagida
yer alan sartlar s6z konusu oldugunda kullanilabilir:

m Cekmece alti frezeleme aleti sadece tam egitimli uzman personeller tarafindan
kullanilabilir.

Cekmece alti frezeleme aleti atdlye Uretimi igin tasarlanmistir.

Malzeme olarak sadece prespan ve orta yogunlukta fiber levha (MDF) kullanilabilir.

Kuru ve kapali mekanlara kurulmalidir.

Sadece 15 - 19 mm ¢ekmece tabani kalinhid icindir. (Alet tipine gore)

Sadece Blum’ un orijinal aletleri kullanilabilir.

Bagka herhangi bir kullanim i¢in sorumluluk kabul edilmez.

Ongériilebilir yanhs kullanim Masif veya sert ahsap veyahut plastik kullanilamaz.

Sorumluluk kapsami isletmeci
m kullanim kilavuzunu ve 6zellikle emniyet bélimiini okuyup anlamis olan uygun
egitime sahip personelin cekmece alti frezeleme aletini kullandigindan emin olmali ve
beklemelidir.
B cekmece alti frezeleme aletinin teknik durumunun givenliginden sorumludur.
m emniyeti etkileyecek bir hata séz konusu oldugunda ¢cekmece alti frezeleme aletini
hemen devre disi birakmahdir.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

Tehlike seviyeleri

m IKAZ, 6nlem alinmadi§i takdirde agir yaralanmalara yol agabilecek tehlikelere
isaret eder.

A\ DiKKAT

m DIKKAT, 6nlem alinmadig takdirde yaralanmalara yol acabilecek tehlikelere
isaret eder.

1 UYARI

m UYARI isareti, dikkate almaniz gereken bir agiklama olduguna isaret eder.

Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.
> Kizak sadece kulpundan itilmelidir.

Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

> Cekmece altl frezeleme aleti, her kurulum, temizlik ve
bakim éncesi kesinlikle elektrikten ¢ekilmelidir.

Cekmece alti frezeleme aleti sadece tek kisi tarafindan ¢alistirilir.

Cekmece alti frezeleme aletini yeterli derecede saglam bir masaya kurun.
Aydinlatmanin yeterli olduguna dikkat edin.

Cekmece alti frezeleme aletini, sadece emme sistemi devredeyken galistirin.

YV V VY

Calismaya baglamadan 6nce koruma tertibatinin ve makine pargalarinin
fonksiyonlarini kontrol edin. Bozuk pargayi, orijinal Blum pargasi ile degistirin.
Cekmece alti frezeleme aletinde degisiklik ve tadilat yapmayin.

Kisisel glivenliginiz icin sadece, kullanim kilavuzunda veya Blum’ un satis

v v

katalogunda énerdigi veya belirttigi aksesuar pargalarini kullanin.
> Elektrik kablosunda hasar olup olmadigini kontrol edin.
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> Emme sisteminin ortalama hava hizi en az 20 m/s olmalidir.

\J

Emme sisteminin i¢indeki negatif basing 250 - 300 mbar olmalidir.

> Bu gekmece alti frezeleme aleti igin belirtilen talimat ve uyarilarin dikkate
alinmamasi ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

> Bu kullanim kilavuzunun, her an ulasabileceginiz bir yerde olduguna emin olun.

Uyar isaretleri Cekmece alti frezeleme aletini elektrige baglamadan énce TUM
emniyet talimatlarini, uyari isaretlerini ve kullanim kilavuzunu
anladiginizdan emin olun.

Yetkisi olmayan personeli
cekmece alti frezeleme aletinden uzak tutun.

Her zaman sadece bir

kisi cekmece alti frezeleme aleti ile calisabilir.

Galisirken her zaman bir koruma gézIigu takin.

Calisirken her zaman bir koruyucu kulaklik takin.

Ezilme tehlikesine dikkat!

Gekmece alti frezeleme aletini, her temizlik ve bakim éncesi

elektrikten cekin.

Kesilme yoluyla agir yaralanma.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

Uyari igaretlerinin yeri

lolum

Ser.No.:

29kg/ 63.9lbs @ @
Bodenfalzgerat

Ref.No.:

Julius Blum GmbH - A - 6973
Industriestrasse 1
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B - Teknik ¢izim

alet tipine bagl olarak
teslimat kapsaminda degildir.
Urtin numarasi: |

M35.ZD19 |
L - - - - — — 4
Baglanti plakasi (teslimat Destek siperi
kapsaminda digerlerinden ayri parga) Siper cubugu
Mil tutucu Freze makinesi dm 44

Ray

Calisma tezgahi
Destek

6| Derinlik siperi

Ahsap siper

Sikigtirma manivelasi
[9] Emme hortumunun bas
Sikistirma plakasi
Nakliye giivenligi

Kizak
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

Gegis salteri
Flans ylizeyi




isletme parcalari

Sikigtirma manivelasi
Sikistirma manivelasi [8] kullanilarak islenecek parga sabitlenir.

Gegis salteri

Gegis salteri [20] ile gcekmece alti frezeleme aleti kapatilir ve acilir.
Surekli galistiriimaz.

Fazla yiklenme nedeniyle asiri iIsinma durumunda isi takip sistemi motoru kapatir.
Sogutma tamamlandiktan sonra motor yeniden calistirilabilir.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

C - Kurulum ve calistirma

Olciiler ve agirhk

Calisma alaninda standart degerler

10

H:
Yikseklik (H): 250 mm
Genislik (B): 580 mm
Derinlik (T): 990 mm
Agirlik: 29 kg

> Kullanim sadece kuru ve kapali mekanlarda yapilir.
> Aydinlatmanin yeterli olduguna dikkat edilmelidir.

> AN e

Cekmece alti frezeleme aleti 29 kg agirligindadir.
Uyarilara dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.
> Cekmece alti frezeleme aleti sadece iki birim yUkseltilebilir.

> Masa ylksekliginin 900 mm’ den fazla olmasi énerilir.

\J

Genislik, derinlik ve ylUkseklik igin verilen dlgller minimum degerlerdir.
> (Cekmece alti frezeleme aleti sadece saglam bir calisma
tezgahinda kullaniimalidir.
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Cekmece alti frezeleme aletinin calisma tezgahina sabit baglanmasi gereklidir.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara ve maddi hasarlara sebep olabilir.

Cekmece alti frezeleme aleti icin asagida yer alan baglanti tipleri 6n gérilmiistir:
- calisma tezgahina sabit baglanti
- gcalisma tezgahindan cikarilabilir baglanti

Calisma tezgahina sabit baglanti

> (Cekmece alti frezeleme aleti calisma tezgahina vidalanir.

Calisma tezgahindan cikarilabilir
baglanti

Standart deger:
Masa derinligi X minimum 705 mm

olmalidir.

> Galisma tezgahinin derinligi X él¢timelidir.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

Tasima glivenligini cikarma

12

> Baglanti plakasini [1] masanin uzunluguna uygun yerlestirin
ve gergeve ile vidalayin.
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> Cekmece altl frezeleme aletini, baglanti plakalari [1] ve vida mengeneleri ile
calisma tezgahina sabitleyin.

Cekmece alti frezeleme aletinin kizadi tasima esnasinda glivence altina alinir.
> Tasima glvenligini [11] ¢cikarin.
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Emme sistemi baglantisi

Elektrik baglantisi

\J

&

{ P

ic cap1 50 mm olan emme hortumunu, emme hortumunun basina
[9] takin ve sabitleyin.

Emme hortumu basinin [9] dis ¢api 50 mm olmahdir.

Emme sisteminin ortalama hava hizi en az 20 m/s olmalidir.
Emme sisteminin i¢indeki negatif basing 250 - 300 mbar olmalidir.
Kizagi [S1] tim uzunlugu boyunca kaydirin.

Kablonun ve hortumun hareket serbestligini kontrol edin.
Cekmeyi ve zedelenmeyi engelleyin.

Fisi takin.
Gekmece alti frezeleme aleti 230 - 240 V 50/60 Hz ile ¢alisir.

i UYARI

Priz, pe koruyucu topraklama ile donatiimis olmalidir.

Prizi, 16 A emniyeti ile glivence altina alin.

isiniz bitince gekmece alti frezeleme aletini elektrikten gekin.

Prize asir yik binmesini 6nleyin.

Emme sistemi ile cekmece alti frezeleme aletini, tek bir grup prizde veya
kablo makarasinda beraber kullanmayin.

Emme sistemi ve cekmece alti frezeleme aleti icin birbirinden ayri
korumali priz kullanin.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

D - Frezeleme bilgileri

Kaplanmamig parcalar icin
derinlik siperi [6] ile frezeleme

Kaplanmis parcalar icin
ahsap siper [7] ile frezeleme

14

Derinlik siperi [6] islenecek parganin yerlestiriimesini saglar.
Dar yan kaplamali parcalarda ve arkaliklarda ahsap siper [7] kullanmayi dneriyoruz.

Ahsap siper [7] késelerin ve dar yan kaplamanin yirtilmasini 6nler. Arkalk
uygulamasinda ahsap siper [7] kullanimi 6zellikle tavsiye edilir.

Ahsap siper [7] kiglk miktarlardaki uygulamalar icin tasarlanmis olup kisa araliklarla
yenilenmesi gerekir.

1 UYARI

m Ahsap siper [7] teslimatin icinde digerlerinden ayri paketlenir
m Yedek parga Urin numarasi: M35.ZT01 (10 adet)
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Ahsap siper [7] cizimi
g2 -
32
N
90
NN
190
3

1 UYARI

m Uretimde ahsap sipere [7] mutlaka bir katman yapilmalidir
Bu sayede islenen parcaya yapilan uygulamadan daha iyi bir sonug elde edilir.

Ahsap siper [7] yenilenmesi

Sik yapilan freze sonucunda ahsap siper [7] yipranir. Bu, islenen parganin
kenarlarinda yirtilmaya sebep olur. Bu duruma engel olmak igin ahsap siperin [7]
ihtiya¢ duyuldugunda diizeltiimesi gerekmektedir.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

> Ahsap siperi [7] 32 mm kisaltin.

> Ahsap siper [7] bir sonraki agik delikte yeniden yerlestirilir.
> Ahsap siper [7] iki defa dlzeltilebilir.
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ilave kizak [S2] ile frezeleme
(Opsiyonel lrin numarasi:
M35.ZSOMO01 SCHLITT)

ilave kizak ile yapilan uygulamalarda fazladan bir islem gereklidir:
islem 1: Islenecek parca ilave kizak [S2] ile arkadan frezelenir.
islem 2: Islenecek parga 6n kizak [S1] ile frezelenir.

Bu islem sayesinde kenarlarin yirtiimasina engel olunur.

1 UYARI

m ilave kizak [S2] cihazin tipine gére her standart teslimat kapsaminda yer almaz
m Uriin numarasi: M35.ZSOM01 SCHLITT

iolum 17



M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

E - Uygulanabilir rtinler, gerekli aksesuarlar, is asamalari

Plaka kalinhgi

£ 1115—=16 mm

Segenek Kurulum

Yiv Freze makinesi donatimi
Cekmece tabani [30]

4-

37

LEGRABOX

Teslimat kapsami

i UYARI

B Freze makinesi M35.ZF44.03, 16 mm plaka kalinligina kadar olan uygulamalarda kullanilamaz.
Freze makinesi yerine aralama seti [24] monte edilmelidir.
m TANDEMBOX trtniinde 16 mm plaka kalinligina kadar baska bir isleme gerek yoktur.
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Kurulum
Derinlik siperi [6]

25

Ahsap siper [7]

25

25

7lolum

Uygulama

islenecek parcay!
sikistirma

islenecek pargay!
frezeleme

26

29




M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

Plaka kalinhgi
A Plaka kalinligi - 16 mm’ den buyuk, en fazla 19 mm - olan
Y >1 6 — 1 9 m m Blum Uriinlerinde kisitlamalari sayfa 46’ da bulabilirsiniz:
Segenek Kurulum
Arkalik [31] Yiv Freze makinesi donatimi Siper cubugu [13]

Cekmece tabani [30]

19.5 38
> L
g B e
o #‘F,-
m
<
e Z
11]
-l
Secenek Kurulum
Arkalik [31] Yiv Freze makinesi donatimi Siper cubugu [13]
=4
e
37 22
Cekmece tabani [30]
19.5 B
|— I
= ] i
& P et
=
L
2 37 22
<
= wmszot9

cihazin tipine gére her teslimat kapsaminda bulunmaz
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Kurulum
Destek siperi [12] Derinlik siperi [6] Ahsap siper [7] Destek [5]
7
& ’ < % 7]

23 25 25

(M35zD19  [NISSI00SSI0 S5 2104

25 25

Kurulum
Destek siperi [12] Derinlik siperi [6] Ahsap siper [7] Destek [5]
o]
23 25 25

M35.ZD19 M35.0035.01 M35.ZT01

.‘a

(6] /

© X

25 25

M35.0035.01 | M35.2T01

Teslimat kapsami

7lolum

Uygulama

islenecek pargay!
sikistirma

26
25| Islenecek parcay!
frezeleme
29
Uygulama
islenecek pargay!
sikistirma
26
25 islenecek pargay!
frezeleme
29
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

F - Kurulum

Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

> Cekmece altl frezeleme aleti mutlaka elektrikten gekil-
melidir.

Siper ¢cubugu [13]
(Opsiyonel aksesuar
Uriin numarasi: M35.ZD19)

> Siper cubugunu [13] cekmece alti frezeleme aletinin rayina itin.
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Destek siperi [12]
(Opsiyonel aksesuar
Uriin numarasi: M35.ZD19)

> Destek siperini [12] yerinden ¢ikarin.

> Derinlik siperini [6] veya ahsap siperi [7] en 6ndeki pozisyona monte edin. Bkz
sayfa 25.

> lIslenecek parcay, destek siperine [12], siper cubuguna [13] ve derinlik siperine [6]
veya ahsap sipere [7] itin.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

24

Destek siperinin [12] hizalanmis olmasi gerekir.
> Bir dik a¢inin olusup olusmadigini kontrol edin.

Eger bir dik agi olusmamis ise asagidaki asamalari takip edin:

> Destek siperinin [12] vidalarini sékin.
> Destek siperini [12] bir dik a¢i olusuncaya kadar ¢evirin.
> Destek siperini [12] vidalayin.
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Derinlik siperini [6]
yerlestirme

> Derinlik siperi [6], gekmece nominal uzunluklarina gére monte edilir.
> Arkalik [31] uygulamasinda derinlik siperi [6] her zaman en 6ndeki
pozisyona monte edilir.

Ahsap siperi [7]

yerlestirme
> Ahsap siperi [7], gekmece nominal uzunluklarina gére monte edilir.
> Arkalik [31] uygulamasinda ahsap siper [7] her zaman en éndeki
pozisyona monte edilir.
Destek [5]

> Genisligi 500 mm’ nin Gzerindeki cekmece tabanlarinda: Destek [5] ¢evrilir.
> Destek [5] sipere (dik aglya) kadar .cevrilir.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

G - islenecek parcalarin i  UYARI

sikistiriimasi m Galisma tezgahinin [4] ve siper alaninin Ustlinde talas olmamahdir.
Aksi takdirde freze 6lgllerinin dogrulugu etkilenebilir.
islenen parganin yiizeyinde hata olusabilir.

Cekmece tabaninin [30] sikistiriimasi

> Gekmece tabani [30] gekmece alti frezeleme aletine resimde gosterildidi sekilde konur.

LEGRABOX TANDEMBOX

> Cekmece tabani [30] siperlere resimde gosterildigi sekilde itilir.
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Arkahgin [31] sikistiriimasi

/A  DIKKAT

m Ellerinizi sikistirma alanina [K] koymayin

> Cekmece tabanini [30] siperlerde [6] [7] bastirarak tutun.
Sikistirma manivelasini [8] asag! indirin.

\J

> lIslenecek parcanin siperlere tam olarak yerlesmis oldugunu bir kez
daha kontrol edin.

1 UYARI

m Calisma tezgahinin [4] ve siper alaninin Ustlinde talas olmamalidir.
Aksi takdirde freze 6lgulerinin dogrulugu etkilenebilir.
islenen parganin yiizeyinde hata olusabilir.

> Arkalik [31] cekmece alti frezeleme aletine resimde gosterildigi sekilde konur.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

e

> Arkalik [31] siper cubuguna [13], destek siperine [12] ve
siperlere [6] [7] resimde gosterildigi sekilde itilir.

/A  DIKKAT

m Ellerinizi sikistirma alanina [K] koymayin

> lIslenecek parcayi [31] siperlerde [6] [7] bastirarak tutun.

> Sikistirma manivelasini [8] asagi indirin.

> lIslenecek parcanin siperlere tam olarak yerlesmis oldugunu bir kez
daha kontrol edin.
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H - islenecek parcalarin
frezelenmesi
Cekmece tabani frezeleme

> Emme sistemini ¢alistirin.

1 UYARI

® Emme sistemi, talas ve tozun temizlenmesi igin her zaman ¢alisir durumda
olmalidir.

Kesme aleti nedeniyle agir yaralanmalar miimkiin olabilir.

> Cekmece alti frezeleme aletinde her zaman sadece tek kisi ¢alisabilir.
> Koruma goézIigu takin.
> Koruma kulakhgi takin.

> Gegcis salterini [20] kullanin.

1 UYARI

® Motorun her zaman tam devir sayisina ulasmasina izin verin.

B Freze makinesinin bigaklarinin keskin olmasi motoru belirgin bir sekilde
rahatlatir ve bu sayede kullanim émrind uzatir.

m Calistirma hizi frezenin kalitesini etkiler.

m Fazla yiklenme nedeniyle asiri iIsinma durumunda isi takip sistemi motoru kapatir.
Sogutma tamamlandiktan sonra motor yeniden calistirilabilir.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

30

> Kizagi [S] dlizglin bir sekilde gekmece tabanina [30] yavasga itin.
> Cekmece tabaninin [30] sonunda yavasca malzemeden uzaklastirin.

1 UYARI

m Frezeleme islemi ve geri gekme esnasinda motoru asla kapatmayin. Motor veya
freze makinesi [23] zarar gorebilir.

> Kizagi [S1] baslangi¢ noktasina motor ¢alisir durumdayken getirin.

Gecis anahtarini [20] baslangi¢ pozisyonunda birakin.

> Ikinci frezeleme igin islemleri, islenecek parcayi sikistirma ile baslayarak
tekrarlayin.

\J

> Emme sistemini kapatin.
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Arkalik [31] frezeleme

> Emme sistemini agin.

1 UYARI

® Emme sistemi, talas ve tozun temizlenmesi igin her zaman ¢alisir durumda
olmalidir.

Kesme aleti nedeniyle agir yaralanmalar miimkiin olabilir.

> Cekmece alti frezeleme aletinde her zaman sadece tek kisi ¢alisabilir.
> Koruma goézIigu takin.
> Koruma kulakhgi takin.

> Gegcis salterini [20] kullanin.

1 UYARI

® Motorun her zaman tam devir sayisina ulasmasina izin verin.

B Freze makinesinin bigaklarinin keskin olmasi motoru belirgin bir sekilde
rahatlatir ve bu sayede kullanim émrind uzatir.

m Calistirma hizi frezenin kalitesini etkiler.

m Fazla yuklenme nedeniyle asiri Isinma durumunda isi takip sistemi motoru
kapatir. Sogutma tamamlandiktan sonra motor yeniden calistirilabilir.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

32

> Kizagi [S] dizgin bir sekilde arkaliga [31] yavasga itin.
> Arkaligin [31] sonunda yavasca malzemeden uzaklastirin.

1 UYARI

m Frezeleme islemi ve geri gekme esnasinda motoru asla kapatmayin.
Motor veya freze makinesi [23] zarar gorebilir.

> Kizagi [S1] baglangi¢ noktasina motor ¢alisir durumdayken getirin.

Y

Gegis anahtarini [20] baslangi¢ pozisyonunda birakin.

> Ikinci frezeleme igin islemleri, islenecek parcayi sikistirma ile
baslayarak tekrarlayin.

> Emme sistemini kapatin.
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Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

Guinliik temizlik

> Cekmece alti frezeleme aletini, her temizlik ve bakim éncesi elekt-
rikten cekin.

/A DIKKAT

B Temizlik sirasinda koruma goézItgu takin.

1 UYARI

B Temizlikte yag ve makine yagi kullaniimaz.
Yaylara ve yuvalara bakim gerekmez.

B Toz ve talagi keskin kenarli veya metal aletler ile temizlemeyin.

m Motor alanina hig¢ bir zaman basin¢h hava uygulamayin.
Talaglar hava deliklerinden motorun igine girebilir, bu durum sogutma sistemine
zarar verebilir ve motorun émrinu kisaltabilir.

Motorun hava deliklerini toz ve talastan uzak tutun.
Derinlik ve sag-sol siperlerini temizleyin.
Rayi [3] kuru bir bezle temizleyin.

Y V.V Y

CGalisma tezgahini [4] basingh hava ile temizleyin.
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

Motor s6kme

34

Motoru bakim, temizlik ve degistirme icin sékerken agagidaki talimatlari takip edin:

Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.

>
> Gekmece alti frezeleme aletini, her temizlik ve bakim 6ncesi elekt-

rikten gekin.

1 UYARI

m Freze makinesini [23] temizlerken mutlaka eldiven kullanin.

™~

-

> Vidayi [41] allen anahtari SW 6 ile sokiin.
1/4 gevirin - 90°
> Motoru [40] dikkatli gikarin. Yon degistirme levhasi zarar gorebilir.
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Motor takma

~

/- /

> Kizak [S1] ve motorda tim baglanti ve kenetlenme ylizeyleri [21] toz ve talastan
arinmig olmalidir.
> Motoru dikkatlice flang siperine [21] itin. YOn degistirme levhasi zarar gérebilir.

\

N

1 UYARI

® Motorun durumuna dikkat edin. Motorun [40] hava delikleri kapatiimamalidir.
Asiri 1Isinma tehlikesi.

> Motoru [40] dogru pozisyona getirin.
> Vidayi [41] sikistirin
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

Kizagin [S1] mahfazasi [G] talas dolmus veya freze makinesi bloke olmussa asagidaki

Mahfaza temizleme

Freze makinesini takma / sokme

36

talimatlan takip edin:

Motoru sékme ve takma

> Mahfazadan [G] talasi temizleyin.

Motoru s6kme ve takma

> Somunu [42] catal anahtar ile saat ISTIKAMETINDE agin.

1 UYARI

m Motor milindeki disli sola dénen bir dislidir.

BA-166
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_

Freze makinesi [14] dm 44 ilave

(Opsiyonel aksesuar
Uriin numarasi: M35.ZD19)

> Aralama setini [24] ¢ikarin.

> Freze makinesi dm 44’ i [14] monte edin.
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

Yo6n degistirme levhasini degistirme Motoru sékme ve takma

34

Kesilme yoluyla agir yaralanma.
Dikkat edilmemesi kisisel yaralanmalara sebep olabilir.
> Cekmece alti frezeleme aletini, her temizlik ve bakim éncesi elekt-

rikten gekin.
> Eldiven takin.

i UYARI

m Bigaklarin degistirimesi asagidaki siralamaya gére yapilir: On bigagi [50] ikinci
defa gevirirken yon degistirme levhalarini [51] da gevirin.
On bicaga [50] yilk daha fazla biner.

m Keskin bicaklar motorun 6mrini énemli derecede uzatir.

B Yedek pargalar icin bkz. sayfa 43.

On bigag [50] degistirme.

> On bicak [50] yuvasini kuru bir bezle temizleyin.
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> On bigag [50] kuru bir bezle temizleyin.
> On bicag [50] 90 derece cevirin.

> On bigak [50] vidasini saat istikametinde takin.

1 UYARI

m Sadece teslimatta yollanan TORX® anahtarini kullanin.

iolum 39



M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

ogru sokun.

> Yon degistirme levhalarinin [51] yuvasini kuru bir bezle temizleyin.

> Ybn degistirme levhasini [51] 180 derece cevirin.



> Ybn degistirme levhasinin [51] vidalarini saat istikametinde takin.

1 UYARI

B Sadece teslimatta yollanan TORX® anahtarini kullanin.

1 UYARI
® TUm dort 6n bigak pozisyonunun asinmasindan sonra tiim n bigak [50] ve y6n
degistirme plakalari [51] setini degistirin.

iolum 41



M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

J - Ariza giderme

Ariza

Olasi sebepler

Yardim

Yivin 6lgtist uygun degil

islenecek parga dogru sikistiriimamis

> bkz. sayfa 26

Siperler kirli

> bkz. sayfa 33

Calisma tezgahi kirli

> bkz. sayfa 33

islenecek parga destege oturmuyor

> bkz. sayfa 25

Freze makinesi aginmig

> bkz. sayfa 38

Y6n degistirme levhalari dogru monte
edilmemis

> bkz. sayfa 38

Yiv kinllmis

Freze makinesi aginmig

> bkz. sayfa 38

Arka siper yok, ahsap siper asinmis

> bkz. sayfa 25

Cok hizli itme

> bkz. sayfa 29

Cekmece alti frezeleme aletinde asiri
vibrasyon

Cekmece alti frezeleme aleti tam
sikismamis

> bkz. sayfa 11

islenecek parga tam sikismamis

> bkz. sayfa 26

Motorda asiri vibrasyon

Yanlis malzeme

> bkz. sayfa 3

Freze makinesi tam oturmamis

> bkz. sayfa 36

Motor kizagin iginde tam sikismamis

> bkz. sayfa 35

Y6n degistirme levhalari tam oturmamis

> bkz. sayfa 38

Butin yén degistirme levhalari monte
edilmemis

> bkz. sayfa 38

Hasarli yon degistirme levhasi

> bkz. sayfa 38

Motor agiri 1sinmig

Cok hizli itme

> bkz. sayfa 29

Freze makinesi aginmig

> bkz. sayfa 38

Motorun hava delikleri kapanmis

> bkz. sayfa 33

Karbon firgalar agsinmis

> bkz. MA-709

Motor arada tekliyor

Fazla yiklenmeden dolayi asiri isinma

> bkz. sayfa 29

Karbon firgalar aginmis

> Yedek parca M35.ZM01

42
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M35.7200.XX - Gekmece alti frezeleme aleti

L - Teslimat kapsami

Cekmece alti frezeleme aleti M35.7200.XX
Freze makinesi M35.ZF0-60.03 FRAE-KO
Emme hortumunun basi M51N0603 TRI+ZUT

Catal anahtar 19
Alyan anahtari 6

Atik tasfiyesi > Cekmece alti frezeleme aletinin mekanik parcalarini yerel ydnetmeliklere uygun
tasfiye edin.
> Cekmece altl frezeleme aletinin tim elektrikli pargalarini yerel yénetmeliklere
uygun sekilde elektrikli ve elektronik cihazlarin toplandidi yerde tasfiye edin.
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M - AB Uygunluk belgesi

Teknik veriler

Olgciiler / Agirhik:

Eneriji:

Ses:

Isi:

islenecek parca:

Tip etiketi

Industriestrasse 1, A-6973 Hochst adresindeki Julius Blum GmbH olarak, tim
sorumluluk bize ait olmak Gzere, beyan ederiz ki, bu bildirinin konusu olan gekmece
alti frezeleme aleti Urint (M35.7200.xx), asagidaki AB yénetmeliklerine uygundur:

AB Makine emniyet ydnetmeligi 2006/42/AB
AB Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi 2004/108/AB

AB RoHS Yénetmeligi 2011/65/AB

Hdéchst, 27.08.2014

Yik. Mh. (FH) Hermann Weissenhorn
Teknik Yénetim

www.blum.com

Kullanim sadece kuru ve kapali mekanlarda yapilir.

Belgeleme yetkilisi:
Yik. Mih. (FH) Thomas Maier
www.blum.com

YUkseklik: 250 mm
Genislik: 580 mm
Derinlik: 990 mm
Agirlik: 29 kg
Voltaj: 1x 230-240 V 50-60 Hz
Performans: 1050 W
Ses basinci seviyesi emisyonu (LAequ): 92 dB (A)
Ses gucl seviyesi tolerans sapmasi: +/- 4 dB (A)
Calistirma: 5-40°C
Depolama: -20-70 °C
Gekmece tabani nominal uzunluklari: 270 - 650 mm
Govde genisligi: 275-1200 mm
Plaka kalinhgi: 15-19 mm
7olum

Ser.No.:

29kg/ 63.91bs @ @

Bodenfalzgerét

Ref.No.:

Julius Blum GmbH - A - 6973

Industriestrasse 1
Alet tipi: Cekmece alti frezeleme aleti
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M35.7200.XX - Cekmece alti frezeleme aleti

Plaka kalinhiginda kisitlamalar > 16 mm -19 mm

Blum, TANDEMBOX ve LEGRABOX i¢in arkalik ve tabanda 16 mm plaka kalinhgr kullanilmasini tavsiye eder. Daha kalin (19 mm’
ye kadar) plaka malzemesinin kullaniminda asagidaki kisitlamalara dikkat edilmelidir.

LEGRABOX kisitlamalari:

>16 mm - 19 mm arkalik
m SERVO-DRIVE igin de delik pozisyonlari ve yer ihtiyaci ayarlanmahdir.

>16 mm - 19 mm taban

Demir arkaligin kullanimi sadece ¢ekmece tabaninin arkasina ilave freze ile mimkandar.
On parganin kullanimi sadece cekmece tabaninin éniine ilave freze ile miimkiindur.
Cekmece yani stabilizasyonu kullanimi sadece ¢elik arkalikla kombine edilerek mimkindr.
TIP-ON sekronizasyonu sadece en fazla 18 mm plaka kalinliginda kullanilir.

Kapak stabilizasyonunda delik pozisyonlari ve asagdi dogru yer ihtiyaci dikkate alinmalidir.
LEGRAPRESS kullanilamaz.

Taban/arkalik kalibi (ZML.7000) kullanilamaz.

TANDEMBOX kisitlamalari:

>16 mm - 19 mm arkalik
m SERVO-DRIVE igin de delik pozisyonlari ve yer ihtiyaci ayarlanmalidir.
m Arkaya dogru monte edilmis gekmece yani stabilizasyonu kullanilamaz. (Yukari dodru ¢ekmece yani stabilizasyonu mimkun)

>16 mm - 19 mm taban

m Demir arkaligin kullanimi sadece ¢gekmece tabaninin arkasina ilave freze ile mimkundr.
On parganin kullanimi sadece cekmece tabaninin éniine ilave freze ile miimkiindur.
TIP-ON kullanilamaz.

Eviye cekmecesi: Eviye kasasi i¢in de freze gerekli.

Kapak stabilizasyonunda delik pozisyonlari ve asagdi dogru yer ihtiyaci dikkate alinmalidir.
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Notlar
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Tum dinyadaki Blum partnerlerini burada bulabilirsiniz:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Beschléagefabrik

6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-Mail: info@blum.com
www.blum.com
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