MZK.1900 / MZK.8800 / MZK.190S / MZK.880S

Navod k obsluze prosim peclivé ulozte!

Vrtaci hlavu smi pouzivat pouze proskoleny personal, ktery si navod k obsluze kompletné prostudoval a
pochopil jej.
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A - Orientaéni schéma MZK.8800 / MZK.880S

3.6 .. Hnacihfidel

31 .. Bezpecnostni paka
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C — Pokyny pro ¢teni

Vrtaci hlavu smi pouzivat pouze proskoleny persondl, ktery si ndvod k obsluze kompletné prostudoval a pochopil jej.

C.1 — Pouzivani navodu k obsluze

» Navod k obsluze prosim peclivé uloZte.

» Prfed uvedenim (stroje) do provozu si (peclivé) prostudujte ndvod k obsluze a bezpe&nostni pokyny!

* Pro jednodussi identifikaci specifikovanych dild doporu€ujeme vyuzit orientaéni schéma.

 Jednotlivé kapitoly jsou pro usnadnéni prace s timto navodem k obsluze oznaceny velkymi tiskacimi pismeny nebo &isly.

Bezpecnostni pokyny a upozornéni:
A Tento vystrazny symbol upozoriuje na dtilezité bezpe€nostni pokyny, kterych musite bezpodmine¢né dbat.

Poznamka:

Tento vykFiénik upozoriiuje na daleZitou poznamku. Nebudete-li tuto poznamku respektovat, maze dojit k
poskozeni soucasti stroje i konstrukéniho dilu, ¢i k selhani funkénosti vrtaci hlavy, a/nebo bude konstrukéni dil
nepouzitelny.

Tato oznaceni souc¢dstek a dil maji pfimou souvislost s kapitolou, v niz se uvadi zakladni specifikace téchto soucastek.
Napfiklad se pise v kapitole 3

Vazeny zakazniku firmy Blum!

Pfed prvnim spusténim stroje do provozu byste si bezpodmineéné méli peclivé procist tento navod k obsluze, i kdyz to znamena
vyhradit si pro ¢teni drahocenny ¢as. Jediné tak se dozvite, jak tuto vrtaci hlavu sefidit co nejlépe pro Vasi potiebu, a jak se mlzete
vyvarovat pfipadného zranéni.

Tento navod k obsluze odpovidal a vyhovoval v dobé vydani tiskem v té dobé nejnovéjSimu stavu této konstrukéni fady. Drobné
odchylky, vyplyvajici z nasledného konstrukéniho vyvoje vrtaci hlavy, se vSak nikdy nedaji zcela vyloucit. Navod k obsluze
predstavuje dllezitou soucast vrtaci hlavy a musi byt v pfipadé prodeje stroje predan novému majiteli zafizeni.

Pro svou vlastni bezpec¢nost pouzivejte pouze soucastky a pfislusenstvi, schvalené a poskytované firmou Blum. Za jiné vyrobky a na
jejich zakladé zplsobené skody neprejima firma Blum Zadnou zaruku.

Firma Blum s.r.o. si vyhrazuje pravo na zménu technického provedeni, vybaveni, technickych udaijti, barev, materiald,

nabidek sluZeb, poskytovani servisnich sluzeb apod. bez pfedchoziho upozornéni a bez uvedeni diivod(i ke zméné,
popfiipadé na zruseni bez nahrady, a rovnéz na zastaveni vyroby ur¢itého modelu bez pfedchoziho upozornéni.
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D - Bezpecnostni pokyny a opatfeni

D.1 - Zbytkova rizika ve smyslu normy EN ISO 12100-2

* Vrtaci hlava odpovida (vyhovuje) sou¢asné platnému stavu bezpecnostni techniky. Pfesto pretrvavaji urcita zbytkova rizika.

» Zbytkova rizika v dlsledku pohybu vrtaku vznikaji a setrvavaji pro obsluhu a dalsi osoby pfi odstrafiovani ochrannych zafizeni, a
rovnéz v pripadé selhani fidicich prvka.

» Na dalSi zbytkova rizika upozorfiuji bezpecnostni nalepky a bezpe€nostni pokyny, proto je tudiz nezbytné bezpodminec¢né dbat
nasledujicich bezpe€nostnich pokyna:

D.2 — Bezpec€nostni nalepky

+ Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prostudujte ndvod k obsluze a bezpe€nostni pokyny.

+ Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prostudujte navod k obsluze a bezpe¢nostni pokyny.

+ P¥i praci vzdy noste vhodné ochranné bryle.

+ U tohoto stroje smi pracovat vzdy pouze jedna osoba.

+ Pred kazdou opravou stroje odpojte zafizeni od elektrického proudu a pfivodu stlateného vzduchu (zastréka /
vzduchova rychlospojka)!

* Nemanipuljte rukama nebo pfedméty v dosahu vrtaku béhem vrtani.

» Nemanipulujte rukama nebo pfedméty v dosahu vrtakl nebo lisovacich jednotek béhem vyvrtavani otvord
nebo lisovani.

‘ EI « Nemanipulujte rukama v nebezpecném prostoru dosahu pfitlakl - nebezpedi skiipnuti!

%? » Ochranné zafizeni nesundavejte - nebezpeci zranéni!

D.3 — Pouzivani, odpovidajici uréeni stroje

+ Predpokladany Gcel vyuziti vrtaci hlavy je vyrtavani otvort do konstrukénich dild ze dfeva, dievotfisky nebo dfeva, potazeného
plastem. Vrtaci hlava smi byt pouzivana pouze v oblastech primyslu a femesla, a je vhodna jen pro montaz na strojich firmy Blum
MINIPRESS M, MINIPRESS P a MINIDRILL. Za jina vyuZiti a vyuziti, nespecifikovana v navodu k obsluze, nepfejima vyrobce
zadnou zéaruku!
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D - Bezpecnostni pokyny a opatfeni

D.4 — Bezpecnostni pokyny

» Pred vyménou nastroje, pfestavbou/pfenastavovanim stroje nebo vykonem prace v dosahu vrtaki je nezbytné odpojit
MINIPRESS, MINIDRILL od elektrické sité a pfivodu stlateného vzduchu (viz. navod k obsluze MINIPRESS, MINIDRILL).

« P¥i praci dbejte na to, abyste pouzivali jen bezvadné nabrousené vrtaky!

« S konstrukénimi dily, které precnivaji pfes plochu pracovniho stolu, je tfeba pracovat se zvySenou opatrnosti. Namontujte vétsi
pracovni desku nebo pouzijte podlozky.

» Konstrukéni dil si béhem zpracovani zajistéte!

 Pred zahajenim kazdé prace vzdy zkontrolujte Uplnost a funkénost vSech bezpec€nostnich zafizeni! PoSkozené ¢asti nahradte
originalnimi dily.

« Ujistéte se pred zapojenim MINIPRESS, MINIDRILL, Ze se na pracovnim stole kromé konstrukéniho dilu nenachazeji zadné
nastroje ani jiné pfedmety!

» Po ukonceni prace odpojte MINIPRESS, MINIDRILL od pfivodu elektrického proudu a stlateného vzduchu.

» Pro svou vlastni bezpecnost pouzivejte jen pfisluSenstvi a pfidavné nastroje, uvedené nebo doporuované v navodu k obsluze ¢i v
katalogu vyrobku firmy BLUM.

* Zmény a pfestavby na vrtaci hlavé nesmite provadét sami!

+ V pfipadé dotazu a eventudlnich problémU je VAm k dispozici kazdé servisni stfedisko firmy BLUM - www.blum.com

“lum E - Technické ddaje

E.1 - Rozméry a hmotnost

MZK.1900 / MZK.190S MZK.8800 / MZK.880S
¢ Hmotnost: 3,7kg/8,21lbs 3kg/6,6Ibs
* Rozméry: H =153 mm/6-1/64“ H =120 mm / 4-23/32*
B =355 mm / 13-31/32" B =130 mm/ 5-7/64"
T =135 mm/5-5/16" T =355 mm/13-31/32"
E.2 - Parametry vrtani
» max. sila/tloustka konstrukéniho dilu: 40 mm 1-9/16*
* max. parametr vrtani
(montazni vzdalenost okraje misky od dvefi): 102 mm 4-1/64*
* max. pramér vyvrtavanych otvord: 10 mm 3/8*

E.3 - PrisluSenstvi

PrisluSenstvi viz. celkovy katalog firmy Blum
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ﬁblum 1 - Pfiprava vrtaci hlavy

1.1 - Montaz centrovaciho hrotu (pouze u MZK.1900 / MZK.190S)

Nasledujici pracovni postupy jsou nezbytné pouze u vrtaci hlavy
MZK.1900 / MZK.190S:

« Zasunte hrot{{#8)] zespod do vrtaci hlavy.

+ Na hrot nasroubujte[gg)] rukojet.

1.2 - Nezbytné vrtaky

MZK.1900
* Vrtak:
4 x g XX mm pravotoCivy (g (ozn. Eernou barvou)
5 x @ XX mm levotocCivy [{K)] (ozn. Eervenou barvou)
* Krytky

(jsou potreba pouze tehdy, jsou-li skli€idla prazdna)

1.3 Nastaveni délky vrtaku

Celkova délka vrtakl (od bfitu ke stavécimu Sroubu) musi
pfedstavovat 57 mm / 2-15/64".

V pfipadé kratsi délky provedte dodate¢né sefizeni délky vrtaku

podle stavéciho Sroubu s pomoci Sroubovaku.

Dulezite
! Vsechny vrtaky musi byt stejné dlouhé!
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ﬁblum 1 - Pfiprava vrtaci hlavy

&
MZK.1900 o 0N

——
——
———=A

25
N

MZK.880S . \ [/
i J e
\ i [ w

H2
U
H

T =—3
I =—35
s

MZK.8800 A

ac
N

T C—5

1.4 - Upinani vrtakd do sklicidel

Pozor
Hrozi Vam nebezpeci pofezani, dotknete-li se

britd!
A * Vrtaci hlavu vzdy ze zakladniho stroje sundaveite.
» Pouzivejte pracovni rukavice.
» Zasadte vrtak [{f) az na doraz do sklic¢idla.
(Plocha na stopce vrtaku musi sméfovat k upinacimu Sroubu.)

* Imbusovym kli¢em [{f)] upeviiovaci Srouby utahnéte.

« Do zbyvajicich volnych skli¢idel upnéte krytky[{l8)] ; zamezite
tak znecisténi sklicidla.

+ Oznaceni skli¢idel vrtaku:
PravotoCivy [{Hf] > Cerny
Levotocivy [{Ks)] > Cerveny
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‘Blum 2 - Priprava MINIPRESS

2.1 - Pfiprava MINIPRESS

+ Hlavni vypinac¢ je vypnut

» Odpojte stroj od pfivodu stlaceného vzduchu a elektrického
proudu.

« Pritlaky [EXE)] odklorite smérem ven.
» Vytahnéte vSechny vrtaky ze zakladniho stroje.

+ Odstrante vSechny zarazky hloubky vrtani.

2.2 - Nasadte spojku.

Existuji dva druhy spojek:
a) Spojka pro standardni skli¢idlo MZK.1120 [¢XK)]
je soucasti baleni.

b) Spojku pro rychloupinaci skli¢idio MZK.1130 [}
si musite pfiobjednat.
+ Pfislusnou spojku [RIEEE) upnéte stejné jako vrtak do

stfedniho vietena.

+ Odstrarnte objimku [E] vrtaku.
+ Odstrante krytku [{Ks)] .

2.3 - Montaz distanéniho dilu

» Aby nebylo nutné sefizovat hloubku zavrtani s nainstalovanou
vrtaci hlavou s pomoci Sroubu pro sefizovani hloubky
vyvrtavanych otvort, provadime montaz distan¢niho dilu [Xs)]

+ Distan¢ni dil [ZH§)] nasad'te na stavéci Sroub hloubky vrtani.

POZOR
Distancni dil musi licovat s ryhovanou matici ([Pj) a
musi naprosto presné zapadnout.

+ Vysledkem bude stejna hloubka zavrtani jako pfedtim bez
vrtaci hlavy.
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3 - Montaz vrtaci

11

hlavy

3.1 - Nasazeni vrtaci hlavy

Vrtaci hlavu mtizete nainstalovat do dvou pozic:
a)Rozsah 32 - 102 mm
Vrtaci hlava - vrtaky vpredu

b)Rozsah 0 - 38 mm
Vrtaci hlava - vrtaky vzadu

» Odklopny kryt oto¢te nahoru.
* Vrtaci hlavu sefidte s upinacimi ¢epy [} upinaciho krouzku.
- Nastavte zaji$tovaci paku [€J)) smérem k pozici ,Zavieno*.

Vrtaci hlava ma pfesazeni v hodnoté 32 mm.

3.2 - Pfipojeni ofuku pilin
3.2.1) Pripojeni ofuku pilin

* Prilozenou vzduchovou hadici )] nasad'te na ofuk pilin [€XS))]
vrtaci hlavy.

 Druhy konec vzduchové hadice spojte s redukci [€ig)] a
vzduchovou hadici )] .

BA-092/0CS MZK.1900/8800



4.1 - Kontrola nastaveni hloubky vrtani

Hlavni vypina¢ je vypnut

« Pripojte hadici pro pfivod vzduchu k jednotce vzduchového
filtru stroje.

« Tlacitko pro funkci pfitlakd [E¥4) na pozici ,VYPNUTO".

* Polozte bok korpusu mimo dosah stroje (vrtaciho a lisovaciho
agregatu) na pracovni stlll a pfidrzte jej.

» Otocte zarazku pro nastaveni hloubky vrtani [¢2Ks)] .

- Piitlaky odklopte smérem ven.

*Tlacitko posuvu [EX)] stisknéte a drzte jej stisknuté.

« Prisurite bok korpusu k vrtakiim a zkontrolujte, zda bfity vrtakd
pfiléhaji k boku korpusu (AH).

* Tlacitko posuvu [EX})] opét uvolnéte.

4.2 - Oprava nastaveni hloubky vrtani

A A « V pfipadg, Ze se brity vrtaku nedotykaji boku korpusu (AH),
nastaveni zkoriguijte.
« Ryhované matice se protaci [Eg).

'l:l|||"""::m::"“"I|||||IIII|,‘
,

Nastavte mensi hloubku: ryhované matice[Zlg] pretocte

doprava.
Nastavte vétsi hloubku: ryhované matice[tzg] pretocte
doleva.

(Jedna otacka znamena sefizeni hloubky o 1,5 mm.)

* Ryhované matice [ZHg] utahnéte a zajistéte kontramatkou.
« Znovu spustte zkugebni zdvih a zkontrolujte nastaveni.

i Dulezité
l Zarazku pro sefizeni hloubky vrtani vyklorite a [pX:))
dosahnete hloubky vrtani 13 mm.
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ﬁblum 4 - Prace s vrtaci hlavou

4.3 - Kontrola rychlosti zdvihu

Sundejte bok korpusu z pracovniho stolu.

Vyklorte Sablonu pro nastaveni hloubky vrtani [(Ks)) .

Odklidte vée z pracovniho dosahulf) stroje!

« Stisknéte [EX8)] tlacitko posuvu a sledujte zdvih stroje.

4.4 - Nastaveni rychlosti zdvihu

Brzdu sefidite otacenim

SroubullE.
+ Tvrdé drevo: Otocte [€X)] Sroub doprava:

proces vrtani probihd pomalu.

« Mékké drevo: Sroub [EXJ] otacejte doleva:
proces vrtani probiha rychle.

Zajistite tak delSi zivotnost vrtakd a vyvrtavané otvory budou
Cisté, bez vytrhanych kousk( materilalu.

4.5 - Nastaveni vykyvnych dorazu

Nastavte jeden vykyvny doraz [EB§] na pozadovany pocatecni
parametr a upnéte jej.
(Odecitaci hrana je uvnitf vykyvného dorazul)

Dulezité
! Pokud vrtate dlouhou fadu otvord, pouzijte vice
dorazi, abyste dosahly vétsi presnosti.

Pro nastaveni nékolika doraztl mizete [EX3) rovnéz tak vyuzit
sefizovaci Sablonu. Pfedem nadefinovany rozestup (rastr)
odpovida hodnoté 9 x 32 mm.
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ﬁblum 4 - Prace s vrtaci hlavou

4.6 - Prirazte bok korpusu na doraz.

\(@ ' 4.7 - Nastavte pritlaky na tloustku (konstrukéniho) materialu.

- Zaijigtfovaci sroub [Eg) uvolnéte.

« Pritlaky sefidte tak, aby rozestup (x) mezi bokem korpusu
(AH) a ochranou pfidrzovace pfedstavoval maximalné 3 mm.

» Nechte odstup (y) mezi pfitlakem a vrtaci hlavou min. 1 cm.

LI ]/

- Zajistovaci Sroub [Elg) lehce utahnéte.

N
(o

22 AH

4.8 - \VIrtani

POZOR

A Presvédcte se, Ze kromé konstrukéniho dilu nelezi
v dosahu (A) stroje zadné jiné predméty!
Nemanipulujte rukama v pracovnim dosahu (A)
stroje!

*Hlavni vypina¢ [EK)] je zapnut
« Tlacitko pro funkci pfitlakti [E3) na pozici ,ZAPNUTO".

* Drzte bok korpusu mimo nebezpeény prostor a tlacte jej proti

AH
dorazu.
« Stisknéte tlacitko posuvu [EX)] a tisknéte jej tak dlouho, az
dosahnete hloubky vrtani.
* V pribéhu vyvrtavani se hrot [{|§)] znovu posune do vychozi
polohy.
14
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ﬁblum 4 - Prace s vrtaci hlavou

4.9 - Pokracujte s vrtanim v pravidelném vrtani otvord

+ Pohybujte hrotem [{)] smérem dolli a vycentrujte jej do
posledniho vyvrtaného otvoru predtim vyvrtané skupiny
otvor(.

* Vyvrtavani otvor( viz. bod 4.8.

Doporuceni:

Centrovaci hroty pouzijte v pfipadé kratkych fad
otvortl opakované po sobé. V pfipadé nutnosti vyvrtat
dlouhé fady otvort vyuZijte vice dorazll a tyto dosadte
na pfislusné pozice s pomoci nastavovaci Sablony
(MZK.1906 EINSTLE) [EXgl. Dosahnete tak vyssi
presnosti na velmi dlouhém Useku.

Pl /
4.10 - Pokracujte v pavidelném nastaveni doraz(i s
nastavovaci Sablonou

» Montaz prodluzovaciho pravitka

+ Uvedte nastavovaci $ablonu do pozice na vykyvném

dorazu[tlg) .

» Uvedte pfidavny vykyvny doraz [EB§)] do pozice na
prodluzovacim pravitku. Rozestup nadefinujte nastavovaci
SablonoulZls] .

« Sablona (MZK.1906 EINSTLE) @) je volitelna a neni
soucasti dodavaného pfislusenstvi vrtacich hlav.
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5 — Servis a udrzba

51 — Udrzba

« Zajistéte pravidelnou ocistu stroje a vrtaci hlavy od dfevéného prachu, pro zachovani optimalni funkce, a rovnéz dlouhé Zivotnosti
pristrojC.

* Rozbité/zni¢ené nebo posSkozené dily a soucastky okamzité vymeénuite.

 Pouzivejte originalni dily a sou¢astky firmy BLUM.
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6 - Co délat, kdyz ...?

Chyba Pric¢ina chyby Odstranéni chyb Poznamka
Montaz vrtaci hlavy | Namontovan nespravny upinaci kruh Namontovat spravny upeviiovaci kruh
neni mozna. (viz. sada s pfidavnym pfisluSenstvim
M30.1313.UMBO-K).
Pouzili jste nespravnou spojku Pouzit spravnou spojku viz. bod 2.2
Mezi upevriovacim kruhem, vrtaci Piliny odstrarite. Zadné
hlavou a skli¢idlem jsou piliny
Zamek £} je na pozici zamceno. Zamek otocCit na pozici otevieno. viz. bod 3,1
Neni mozné Ploska na vrtaku je pfilis velka Pouzivejte vrtaky, doporucované a viz. kapitola 1
utdhnout nebo Parametr (9,3 mm) schvalené firmou Blum. Viz. Katalog
uvolnit vrtak. vyrobk{ firmy Blum nebo www.blum.com
Vnitfek sklicidel je zaneSen pilinami. Vyfoukejte vrtaci hlavu a sklicidla viz. kapitola 1
ofukovacim vzduchem, sundejte krytky
sklicidel.
Mezi upinacim kruhem a skli€idly uvizly | Vyfoukejte vrtaci hlavu a skli€idla viz. kapitola 1
necistota a prach. ofukovacim vzduchem, sundejte krytky
sklicidel.
Rada otvor( neni Vrtaci hlava se protaci. Upinaci kruh a Utahnéte Srouby viz. ndvod MA-456
paralelné k pravitku | pfevodovka nejsou spravné spojeny.
Vrtaci hlava neni spravné upevnéna (je | Zamek [€J8)] uzamknéte. viz. ndvod MA-456
volna)
DelSi fady otvorud Rady otvor(l byly vyvrtany s pomoci S pomoci dorazu vyvrtejte hodné dlouhou | viz. kapitola 4
nejsou presné vieten (centrovacich hrot), hroty ()] fadu otvord.
vyvrtané maji moc velkou vuli.
Dorazy nejsou spravné nastavené Prezkouset nastaveni doraz(i viz. kapitola 4
Hrot neni spravné vycentrovan. Musite hrot znovu pifitladit. viz. kapitola 4
Doslo k vrtani do Nebyla namontovana zarazka hloubky | Namontujte zarazku hloubky vrtani. viz. kapitola 2
pracovniho stolu. vrtani.
Hloubka vrtani Pouzivate nespravné vrtaky. Pouzivejte vrtaky, doporucované a viz. kapitola 1
nesouhlasi. schvalené firmou Blum. Viz. Katalog
vyrobku firmy Blum nebo www.blum.com
Vrtéak neni spravné utazen. Znecisténi viz. kapitola 1
Délka vrtaku neni spravné nastavena viz. kapitola 1
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7 - Nahradni dily MZK.1900

@0@ @  ® @

®

BK MINIPRESS Bblum
Ser.No.: CL 00001

kg / Ibs
Ref.No.: MZK.1900 C @
Julius Blum GmbH - A - 6973

BKMINIPRESS  +5furm
Ser.No.: CM 00001

kg / Ibs
Ref.No.: MZK.1900 @ @
Julius Blum GmbH - A - 6973

2 0022191 MZK.1904 LAGERSATZ

3 0031934 MZK1940 TASTER S

5 0030634 MZK.1305.01ANT-WELLE NCSO

6 0032093 L-STECKVERSCHR M5-6 QSM

7 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

8 0031864 MZK1936 SI-HER+L S

9 0031864 MZK1936 SI-HER+L S

10 0031864 MZK1936 SI-HER+L S

11 0022260 MZK.1915 DICHT+BZ

12 0031481 MZK.1967 SCHUTZ V+H NA

13 0031481 MZK.1967 SCHUTZ V+H NA

14 0031934 MZK1940 TASTER S

15 0031934 MZK.1940 TASTER S

16 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

18 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

20 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

21 0031481 MZK.1967 SCHUTZ V+H NA

22 0022191 MZK.1904 LAGERSATZ

24 Ser.No: CL 0030704 MZK.1306 WELLE RNCSO
Ser.No: CM 9141288 MZK.190MS6 WELLE NCSO

25 Ser.No: CL 0030874 MZK.1306.03WELLE L NCSO
Ser.No: CM 3080183 MZK.190MS6.03WELLE NCSO

27 0032169 STECKVERSCHR-GER 8-6 QS
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7 - Nahradni dily MZK.8800

@ 19) BK MINIPRESS +lum
Ser.No.: CL 00001
® ka/  Ibs cé
Ref.No.: MZK.8800
® 9 Julius Blum GmbH - A - 6973
BK MINIPRESS +lum
Ser.No.: CM 00001
ka/__ Ibs
Ref.Nog.: MZK.8800 C€
Julius Blum GmbH - A - 6973
5 0032300 MZK.8108 DICHT 8 SP
6 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
7 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
8 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
9 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
10 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
13 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M
14 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M
15 0032784 MZK.8836 SI-HER+L S
16 0032784 MZK.8836 SI-HER+L S
18 0032093 L-STECKVERSCHR M5-6 QSM
19 Ser.No: CL 0030704 MZK.1306 WELLE R NCSO
Ser.No: CM 9141288 MZK.190MS6 WELLE NCSO
20 Ser.No: CL 0030874 MZK.1306.03WELLE L NCSO
Ser.No: CM 3080183 MZK.190MS6.03WELLE NCSO
21 Ser.No: CL 0032544 MZK.1305 ANT-WEL NCSO
Ser.No: CM 3899355 MZK.880MS5.10ANT-WEL NCSO
23 0032169 STECKVERSCHR-GER 8-6 QS
24 0031794 MZK1931 HEBEL+SR S

19
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Julius Blum GmbH
Beschlagefabrik

6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-Mail: info@blum.com
www.blum.com
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