MZK.1900 / MZK.8800 / MZK.190S / MZK.880S

Prosze przestrzegaé zasad pracy umieszczonych w instrukcji obstugi!

Gtowica moze by¢ obstugiwana jedynie przez osobe do tego przeszkolona, kitdra przeczytata i zrozumiata
instrukcje obstugi.

. ‘ilum

BA-092/0PL MZK19/88



A - Schemat budowy MZK.1900 / MZK.190S

3.6 .. Walek napedowy
3.3 .. Blokada
31 .. Zaczepy bezpieczenstwa
h 11 .. Znacznik
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3.5 .. System odpylajgcy widry
2.3 .. Sprzegto do wrzeciona standardowego (MZK.1120)
26 .. Dystans
34 .. Przewdd sprezonego powietrza
3.7 .. Ztaczka
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A - Schemat budowy MZK.8800 / MZK.880S

3.6 .. Walek napedowy
31 .. Zaczepy bezpieczenstwa
3.5 .. System odpylajacy widry
3.3 .. Blokada
31 .. Zaczepy bezpieczenstwa
2.3 .. Sprzegto do wrzeciona standardowego (MZK.1120)
26 .. Dystans
34 .. Przewdd sprezonego powietrza
16 .. Zaslepki
3.7 .. Zigczka
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C - Wskazdwki dla uzytkownika

Gtowica moze by¢ obstugiwana jedynie przez osobe do tego przeszkolona, ktéra przeczytata i zrozumiata instrukcje obstugi

C.1. - Korzystanie z instrukcji obstugi

» Prosze zachowac instrukcje obstugi.

 Przed uzytkowaniem gtowicy nalezy przeczytaé instrukcje obstugi oraz wskazéwki dotyczace bezpieczenstwal
» Zalecamy stosowanie schematu budowy gtowicy dla utatwienia identyfikacji opisanych czesci.

» Kazdy rozdziat oznaczony jest duzg literg lub cyfra, co utatwia postugiwanie sie instrukcja.

Wskazowki bezpieczenstwa:
A Ten znak ostrzegawczy wystepuje przy wskazéwkach, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage.

Uwagi:
Znak wykrzyknika wskazuje na wazne uwagi. Ich lekcewazenie moze spowodowac¢ uszkodzenie lub zniszczenie
czesci maszyny lub obrabianego materiatu.

Oznaczenie to odnosi sie bezposrednio do rozdziatu, w ktérym dany element jest doktadnie opisany.
np. punkt jest opisany w rozdziale 3.

Drodzy klienci Blum!

Przed uruchomieniem maszyny po raz pierwszy, powinni Paristwo dokfadnie przeczytac instrukcje obstugi, nawet wéwczas jesli
zabiera to Panstwa drogocenny czas. Tylko wtedy dowiedza sie Paristwo, jak najlepiej dopasowac funkcje maszyny do swoich
potrzeb i jak uchronic¢ sie przed zranieniem.

W momencie drukowania instrukcja obstugi odpowiadata aktualnemu stanowi budowy maszyny. Niewykluczone sg jednak pewne
odstepstwa, ktdre moga powstaé w wyniku konstrukcyjnego rozwoju maszyny. Instrukcja obstugi jest waznym elementem maszyny
i przy jej odsprzedazy powinna by¢ przekazana nowemu uzytkownikowi.

Dla wtasnego bezpieczeristwa zalecamy stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw Blum. W przypadku
zastosowania innych produktéw oraz powstatych na skutek tego uszkodzen, firma Blum nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Firma Blum GmbH zastrzega sobie prawo do przeprowadzania zmian technicznych wykonania, wyposazenia, danych
technicznych, kolorow, materiatow, oferty ustug, serwisu oraz innych bez wczesniejszego powiadomienia i bez podania
przyczyn zmian wzglednie bez wprowadzenia oferty zamiennej, jak rowniez prawo do produkcji okreslonych produktow
bez wczesniejszych informaciji.
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D - Wskazdwki bezpieczenstwa

D.1.- Pozostate ryzyko wedtug ISO EN 12100-2

» Gfowica odpowiada obecnie obowigzujacym wymogom bezpieczenstwa. Mimo to, pozostaje pewne ryzyko.

 Jest ono zwigzane z uzytkownikiem maszyny lub pojawieniem sie osdb trzecich, w szczegdlnosci podczas usuwania oston
ochronnych i przy uszkodzeniu elementdw sterowniczych.

» Na pozostate niebiezpieczerstwa zwracaja uwage dodatkowe naklejki i wskazdwki, dlatego nalezy koniecznie przestrzega¢ zasad
bezpieczeristwa okreslonych w instrukgji.

D.2 - Naklejki bezpieczeristwa

* Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczytac instrukcje obstugi i wskazéwki bezpieczenstwa.

* Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczytac instrukcje obstugi i wskazéwki bezpieczenstwa.

» W trakcie pracy nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.

* Przy maszynie moze pracowac tylko jedna osoba.

* Przed kazda naprawa maszyne nalezy odtaczy¢ od pradu i instalacji pneumatycznej (wtyczka/sprzegto).

* Nie manipulowac¢ rekoma lub przedmiotami w obszarze pracy wiertet lub dociskdw pneumatycznych podczas
procesu wiercenia czy wprasowywania.

* Nie manipulowac rekoma lub przedmiotami w obszarze pracy wiertet podczas procesu wiercenia.

* Nie manipulowac rekoma w obszarze pracy!

%? * Nie zdejmowacd oston ochronnych - niebezpieczenstwo zranienia!

D.3. - Zastosowanie

» Maszyna jest przeznaczona do wiercenia i osadzania oku¢ w drewnie, ptytach widrowych lub ptytach drewnianych powlekanych
tworzywem. Gtowica moze by¢ uzywana jedynie w halach produkcyjnych oraz stolarniach i jest przeznaczona tylko do montazu
z maszynami Blum: MINIPRESS M, MINIPRESS P i MINIDRILL. Za uzywanie maszyny w sposob niezgodny z przeznaczeniem,
producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci!
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D - Wskazdwki bezpieczenstwa

D.4. - Wskazéwki bezpieczenstwa

* Przy zmianie narzedzi, przezbrajaniu lub przy pracach w obszarze wiertet maszyny MINIPRESS, MINIDRILL nalezy jg odtgczy¢ od
pradu i instalacji pneumatycznej. (Patrz instrukcja obstugi MINIPRESS, MINIDRILL).

» Podczas pracy uzywac wiertet tylko jednostronnie sfazowanych!

» Zachowaé szczegdlng ostroznosé obrabiajgc elementy wystajace poza obreb stotu roboczego. Zamontowaé wigkszy stét lub
stosowac inne podktadki.

» Wiasciwie unieruchomi¢ obrabiany materiat!

» Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy skontrolowac wszelkie elementy zabezpieczajace pod wzgledem ich kompletnosci
i prawidtowego funkcjonowania! Uszkodzone elementy wymienic tylko na oryginalne czesci.

» Przed wigczeniem maszyny nalezy sie upewnié, ze na stole roboczym oprdcz obrabianego materiatu nie ma innych, zbytecznych
przedmiotéw!

» Po zakoriczeniu pracy nalezy odtaczy¢ maszyny MINIPRESS, MINIDRILL od pradu i instalacji pneumatyczne;.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa zalecamy stosowanie akcesoridw i czesci zamiennych, wymienionych w instrukcji obstugi lub
katalogu Blum.

» Zabrania sie przeprowadzania zmian lub przebudowy maszyny!

* W przypadku dodatkowych pytan lub problemdéw serwis Blum stuzy Paristwu pomocg - www.blum.pl

ﬁblum E - Dane techniczne

Wymiary i waga

MZK.1900 / MZK.190S MZK.8800 / MZK.880S
* Waga: 3,7kg/8,21lbs 3kg/6,6Ibs
* Wymiary: H =153 mm/6-1/64“ H =120 mm / 4-23/32*
B =355 mm / 13-31/32" B = 130 mm/ 5-7/64*
T =135 mm/5-5/16" T =355 mm/13-31/32"
E.2 - Wymiary wiercenia
* Maksymalna grubosé materiatu: 40 mm 1-9/16* * Nie stosowac wiertet / wiertet Forstnera o Srednicy wigkszej
niz 10 mm
* Maksymalny wymiar wiercenia:102 mm 4-1/64"
* Maksymalna $rednica wiertta: 10 mm 3/8"
* Minimalna Srednica wiertta: 2mm 5/64"

E.3 - Akcesoria

Akcesoria sg opisane w katalogu technicznym Blum

7 BA-092/0PL MZK.1900/8800



1 - Przygotowanie gtowicy

1.1 - Montowanie znacznika (tylko przy MZK.1900 / MZK.190S)

Nastepujace czynnosci nalezy wykonaé jedynie przy gtowicy
MZK.1900 / MZK.190S:

« Znacznik wsuna¢ do glowicy od dotu

+ Nakretke [{I€)] przykreci¢ do znacznika

1.2 - Niezbedne wiertta
MZK.1900
* wiertto:
4 x oXX mm prawoskretne [{lg] (0znaczone kolorem czarnym)
5 x @XX mm lewoskretne [{K)] (0znaczone kolorem
czerwonym)

 Zaslepki
(potrzebne jedynie wtedy, gdy wrzeciono nie jest uzywane)

+ Szybkozigczka:

Przy uzyciu szybkoztgczki uzywac wytgcznie wiertet
polecanych przez Blum

1.3 Ustawienia dtugosci wiertta

Catkowita dtugosc wiertta (od ostrza do Sruby regulacyjnej
wiertta) musi wynosi¢ 57 mm / 2-15/64"

W przypadku krétszego wiertta nalezy ustawi¢ wtasciwg

dtugos¢ za pomocg Srubokretu.

Wazne
! Wszystkie wiertta musza by¢ jednakowej diugosci
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1 - Przygotowanie gtowicy
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1.4 - Mocowanie wiertet we wrzecionie

Uwaga
Mozliwos¢ skaleczenia przy dotknieciu

ostrza
A » Gtowice nalezy zawsze zdemontowaé po wykonanej
obrdbce
» Prosze uzywac specjalnych rekawic

» Wiertto [{J)] umiesci¢ we wrzecionie az do zacisnigcia.
(Ptaska powierzchnig wiertta w kierunku sruby mocujacej)

» Dokreci¢ sruby mocujace kluczem imbusowym [{ls)]
obracajac w lewo.

+ Na nieuzywane wrzeciona zamontowaé zaslepki [{E),
zapobiegnie to zabrudzeniu wrzeciona.

« Oznaczenie wrzeciona:

prawoskretne [{Hj] > kolor czarny
lewoskretne [{KE)] > kolor czerwony
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‘Blum 2 - Przygotowanie MINIPRESS

2.1 - Przygotowanie MINIPRESS

+ Wigcznik gtéwny powinien by¢ wytaczony

* Maszyne nalezy odtgczy¢ od sprezonego powietrza oraz
pradu.

* Dociski [t¥) przestawi¢ na zewnatrz.
» Wyczepi¢ wszystkie wiertta z maszyny.

+ Usuna¢ ograniczniki gtebokosci wiercenia

2.2 - Montowanie sprzegta

Istniejg dwa typy sprzegta:
a) Sprzegto do standardowego wrzeciona MZK.1120 [)]
zapakowane w komplecie

b) Sprzegto do szybkoztgczki MZK.1130 (¢
dostepne na zamdwienie
+ Odpowiednie sprzegto [EIIPEA] nalezy dopasowac

do srodkowego wrzeciona

« Zdja¢ pierscien [ wygtuszajacy
+ Usuna¢ [{K3)] zaslepki.

2.3 - Montowanie dystansu

» Aby gtebokos¢ wiercenia przy zamontowanej gtowicy
nie musiata by¢ ustawiana za pomoca sruby regulujacej
gtebokos¢ wiercenia, nalezy zamontowad [R§) dystans.

 Dystans [PH§)] zamocowac na srubie regulujacej gtebokosé
wiercenia.

UWAGA
Dystans musi Scisle przylega¢ do nakretki
radetkowej i by¢ zacisniety.

+ Dzieki temu otrzymamy takg sama gtebokos¢ wiercenia jak
poprzednio bez gtowicy.
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3. Montaz gtowicy
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3.1 - Mocowanie gtowicy

Glowica moze by¢ zamontowana w dwéch miejscach:
a)Obszar 32 - 102 mm
Gtowica - wiertto przednie

b)Obszar 0 - 38 mm
Giowica - wiertto tylnie

+ Ostone ochronng odchyli¢ do gory
+ Wiozy¢ gtowice na pierscienie mocujace [€}4).
+ Blokade [€¥€)] przesunaC w kierunku "Zamkniete"

Glowica ma rozstaw wrzecion co 32 mm.

3.2 - Podiaczenie urzgdzenia odpylajgcego

3.2.1) Podiaczenie urzadzenia odpylajacego

» Dotaczony przewdd sprezonego powietrza [ podtaczy¢ do
systemu odpylajacego widry .

« Drugi przewdd potaczyé ze ztaczka [Bg) i koricem pierwszego
przewodu .
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4.1 - Sprawdzanie ustawien gtebokosci wiercenia

Wigcznik gtéwny powinien by¢ wytaczony

Podtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza do systemu
odpylajacego widry

Dociski [(#4) na Pozycje: "Wytaczone".

Czesci korpusu znajdujgce sie poza obszarem pracy (wiertto/
pompowtryskiwacz) potozy¢ na stole do pracy i przytrzymad.

Wsuna¢ wzornik gtebokosci wiercenia. [&s)]

Dociski [E¥Y przestawi¢ na zewnatrz

Nacisnaé przycisk posuwu [ZJ), trzymajac obserwowac
obnizanie sie gtowicy.

Bok korpusu dosuna¢ do wiertet i sprawdzic, czy koricowki
wiertta przylegajg do gornej czesci korpusu (WS)

Pusci¢ przycisk posuwu [t¥)]

4.2 - Korygowanie ustawien gtebokosci wiercenia

Jesli koncdéwki wiertet nie przylegaja do gérnej czesci korpusu
(WS), poprawi¢ ustawienia.
Przekreci¢ nakretke radetkowa [EHg).

Zmniejszenie glebokosci wiercenia: nakretke
radetkowa () przekreci¢ w prawo
Zwiekszenie gtebokosci wiercenia: nakretke

radetkowq () przekrecic¢ w lewo
(jeden obrdt oznacza regulacje gtebokosci o 1,5 mm)

Nakretke radetkowa [Elg) przykrecié i skontrowaé
Przeprowadzi¢ ponownie probe posuwu i sprawdzi¢
ustawienia.
Wazne
! Poprzez odchylenie wzornika gtebokosci wiercenia
mozna osiggnac gtebokos¢ 13 mm.
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ﬁblum 4 - Praca z glowicg

4.3 - Kontrola szybkosci posuwu

 Element korpusu usuna¢ ze stotu roboczego
» Odchyli¢ wzornik ustawien gtebokosci wiercenia. [Ks)]
» Obszar pracy maszyny [ pozostawi¢ wolny!

» Nacisna¢ przycisk posuwu [}l i obserwowac obnizanie sie
gtowicy.

4.4 - Ustawienia szybkosci posuwu

Regulacja hamulca odbywa sie poprzez przekrecenie

Sruby [EK3).

+ Drewno twarde: Przekreci¢ srube [EXe) w prawo:
wiercenie wolne

+ Miekkie drewno: Przekreci¢ srube [EXs)] w lewo
wiercenie szybkie

(Odpowiednie dopasowanie predkosci wiercenia gwarantuje
gtadkie nawierty)

4.5 - Ustawienie zderzaka obrotowego

Ustawi¢ zderzak [l¥§] na Zgdany wymiar i zacisnac.
Wymiary do odczytu znajdujg sie na wewnetrznej krawedzi
czesci ruchomej.

Wazne

' W przypadku wiercenia dtugich rzedow otworow,
nalezy uzy¢ wiekszej ilosci zderzakow w celu
osiagniecia lepszej doktadnosci.

Do ustawienia wigkszej ilosci zderzakéw moze by¢ uzyty liniat
[CXS). Zaprogramowany rozstaw wynosi 9 x 32 mm.
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ﬁblum 4 - Praca z glowicg

4.6 - Przesuniecie boku korpusu do zderzaka

\(@ ' 4.7 - Dopasowanie docisku do odpowiedniej grubosci materiatu

» Poluzowac srube dociskowa [GNg) -

+ Docisk ustawi¢ tak, aby odstep x miedzy bokiem korpusu
(WS) a ostong docisku wynosit maksymalnie 3 mm.

» Pozostawi¢ min. 1 cm odstepu miedzy dociskiem a gtowicg

(v)-

LI ]/

/ « Dokreci¢ $rube dociskowa [EHg) -
2 AH

4.8 - Wiercenie

UWAGA

A Upewnic¢ sie, ze w obszarze pracy maszyny (A)
nie leza inne przedmioty oprécz obrabianego
materiatu!
Nie manipulowa¢ rekoma w obszarze pracy
maszyny (A).

« Wigcznik gtéwny powinien by¢ wtgczony
» Wigcznik docisku ()] ustawi¢ w pozycji "Wytaczone"

» Bok korpusu trzymacé poza obszarem niebezpieczenstwa i
docisngé¢ do zderzaka.

AH
» Nacisna¢ przycisk posuwu (¥} do momentu uzyskania
odpowiedniej gtebokosci wiercenia.
» Podczas wiercenia znacznik {{f§)] powinien zostaé
przywrdcony do pozycji wyjsciowej
14
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ﬁblum 4 - Praca z glowicg

4.9 - Przedtuzanie za pomocg znacznika

» Znacznik [{l) przesuna¢ w dét i wycentrowac do w ostatnim
otworze wywierconej grupy otworéw.

« Wiercenie - patrz punk ZXg.

Zalecenia:

Znacznik przy krétkich rzedach otwordw uzyc

do dalszego wiercenia. Jesli bedg wiercone dtugie
rzedy otworow, uzy¢ wigkszej ilosci zderzakéw. Te
wypozycjonowaé za pomoca liniatu (MZK. 1906
EINSTLE) [€X3)] . Poprawi to doktadnosc¢ przy wierceniu
rzeddw otwordw wiekszych dtugosci.

Pl /
4.10 - Przedtuzanie za pomocag liniatu

» Zamontowag liniat przedtuzajacy
« Liniat spozycjonowa¢ na zderzaku obrotowym [GE)

+ Dodatkowy zderzak obrotowy [EH§)] spozycjonowac na liniale
przedtuzajgcym. Odstep zostanie wyznaczony poprzez liniat

.

+ Liniat (MZK.1906 EINSTELE) [EX§}] jest opcjonalny i nie jest nie
jest zawarty w zestawie gtowic.

15 BA-092/0PL MZK.1900/8800



5 - Konserwacja i wtasciwe uzytkowanie

5.1. - Konserwacja

» Maszyne i gtowice czysci¢ regularnie z widréw, aby utrzymaé optymalng funkcjonalnos¢ i dtugi okres uzytkowania urzadzenia.
» Znacznik regularnie czysci¢ z pytu i kurzu.

» Szybkoztaczke regularnie czyscic z pytu i kurzu.

» Zepsute lub uszkodzone czesci natychmiast wymieniac.

» Stosowac tylko oryginalne czesci Blum.
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6 - Co zrobi¢, gdy ...?

Btad Przyczyna usterki Usuwanie usterki Uwagi
Gtowica wiertarska | Zamontowano niewtasciwy pierscien Zamontowac¢ odpowiedni pierscien
nie moze byé mocujacy mocujacy
zamontowana (patrz przezbrajanie M30.1313.UMBO-K)
Zastosowano niewtasciwe sprzegto Uzy¢ odpowiedniego sprzegta patrz punkt 2.2
Widry miedzy pierscieniem mocujacym, | Oczyscic¢ z widrow brak
gtowica i uchwytem gtowicy
Blokada [€¥e)] jest w pozycji zamknietej | Ustawic¢ blokade w pozycji otwartej. patrz punkt 3.1
Nie mozna wtozy¢ | Wiertlo jest za duze. Uzywacé wiertet polecanych przez firme Uzywac wiertet

lub wyciagnaé
wiertta.

Rozmiar (9,3 mm)

Blum. Patrz: katalog produktéw Blum lub
www.blum.com

polecanych przez
firme Blum. Patrz:
katalog produktow
Blum lub
www.blum.com

Whetrze wrzeciona jest zapchane
widrami.

Gtowice i wrzeciono odtgczy¢, zdjac
zaslepke wrzeciona.

patrz Rozdziat 1

Zabrudzenia i pyt miedzy pierscieniem
zaciskowym i wrzecionem

Gtowice i wrzeciono odtaczyé, zdjaé
zaslepke wrzeciona.

patrz Rozdziat 1

Uzyto wiertet, ktdre nie byty polecane
przez firmeg Blum

Uzywac wiertet polecanych przez firme
Blum. Patrz: katalog produktéw Blum
lub www.blum.com

patrz Rozdziat 1

Rzad otwordéw nie
jest réwnolegty do
liniatu

Gtowica przekrecita sie. Pierscien Dokreci¢ wkrety patrz: intsrukcja
mocujacy i skrzynia biegéw nie sg MA-456
poprawnie zamontowane

Gtowica nie jest poprawnie Blokade [€¥€)] zamkna¢ patrz: intsrukcja

przytwierdzona

MA-456

Dtuzsze rzedy
otwordéw sg
niedoktadne

Rzedy otwordw zostaty wywiercone
za pomocg znacznika, odlegtosci na
znaczniku ({i)] sa za duze.

Bardzo dtugie rzedy otworéw wiercié za
pomoca zderzakow.

patrz Rozdziat 4

Zderzaki sg zle ustawione

Sprawdzi¢ ustawienie zderzakéw

patrz Rozdziat 4

Znacznik nie zostat doktadnie
wycentrowany

Znacznik musi zosta¢ docigniety

patrz Rozdziat 4

Przewiercenie do
stotu roboczego

Ogranicznik gtebokosci wiercenia nie
jest zamontowany

Zamontowac ogranicznik gtebokosci
wiercenia

patrz Rozdziat 2

Zta gtebokosc
wiercenia

Zostaty uzyte zte wiertta

Uzywac wiertet polecanych przez firme
Blum. Patrz: katalog produktéw Blum lub
www.blum.com

patrz Rozdziat 1

Wiertto Zle osadzone

Usuna¢ zabrudzenia

patrz Rozdziat 1

Diugos¢ wiertet jest ustawiona
nieprawidtowo

patrz Rozdziat 1
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7 - Czesci zamienne MZK.1900

@0@ @  ® @

®

BK MINIPRESS Bblum
Ser.No.: CL 00001

kg / Ibs
Ref.No.: MZK.1900 C @
Julius Blum GmbH - A - 6973

BKMINIPRESS  +5furm
Ser.No.: CM 00001

kg / Ibs
Ref.No.: MZK.190S @ @
Julius Blum GmbH - A - 6973

2 0022191 MZK.1904 LAGERSATZ

3 0031934 MZK1940 TASTER S

5 0030634 MZK.1305.01ANT-WELLE NCSO

6 0032093 L-STECKVERSCHR M5-6 QSM

7 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

8 0031864 MZK1936 SI-HER+L S

9 0031864 MZK1936 SI-HER+L S

10 0031864 MZK1936 SI-HER+L S

11 0022260 MZK.1915 DICHT+BZ

12 0031481 MZK.1967 SCHUTZ V+H NA

13 0031481 MZK.1967 SCHUTZ V+H NA

14 0031934 MZK1940 TASTER S

15 0031934 MZK.1940 TASTER S

16 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

18 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

20 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M

21 0031481 MZK.1967 SCHUTZ V+H NA

22 0022191 MZK.1904 LAGERSATZ

24 Nr serii: CL 0030704 MZK.1306 WELLE RNCSO
Nr serii: CM 9141288 MZK.190MS6 WELLE NCSO

25 Nr serii: CL 0030874 MZK.1306.03WELLE L NCSO
Nr serii: CM 3080183 MZK.190MS6.03WELLE NCSO

27 0032169 STECKVERSCHR-GER 8-6 QS
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7 - Czesci zamienne MZK.8800

@ 19) BK MINIPRESS +lum
Ser.No.: CL 00001
® ka/ _ Ibs ce
Ref.No.: MZK.8800
® 9 Julius Blum GmbH - A - 6973
BK MINIPRESS +lum
Ser.No.: CM 00001
ka/__ Ibs
Ref.Nog.: MZK.880S C€
Julius Blum GmbH - A - 6973
5 0032300 MZK.8108 DICHT 8 SP
6 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
7 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
8 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
9 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
10 0032231 MZK.8107 SCHUTZ R+L NA
13 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M
14 0031554 MZK.1930 AD+ZUT R91M
15 0032784 MZK.8836 SI-HER+L S
16 0032784 MZK.8836 SI-HER+L S
18 0032093 L-STECKVERSCHR M5-6 QSM
19 Nr serii: CL 0030704 MZK.1306 WELLE R NCSO
Nr serii: CM 9141288 MZK.190MS6 WELLE NCSO
Nr serii: CL 0030874 MZK.1306.03WELLE L NCSO
Nr serii: CM 3080183 MZK.190MS6.03WELLE NCSO
Nr serii: CL 0032544 MZK.1305 ANT-WEL NCSO
Nr serii: CM 3899355 MZK.880MS5.10ANT-WEL NCSO
0032169 STECKVERSCHR-GER 8-6 QS
0031794 MZK1931 HEBEL+SR S

19 BA-092/0PL MZK.1900/8800



Wydrukowano w Austrii - IDNR: 000.000.0 - BA-092/0PL MZK.1900/8800 - Dokld: BAU0019838593 ldx:01

Blum Polska Sp. z 0.0.
ul. Poznanska 16
62-020 Swarzedz - Jsin
Tel.: +48 (0)61 895 1900
Fax: +48 (0)61 895 1901
info.pl@blum.com
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