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~ Mate okucie, duzy komfort

4
“—_— ‘ilum

| =
N 7 \






Mate okucie — duzy komfort

AVENTOS HK-XS to kompaktowe okucie do matych frontéw uchylnych
w szafkach gdrnych. Zgrabna konstrukcja sprawia, ze AVENTOS HK-XS
oferuje duzg swobode projektowania.
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Spis tresci

Komfort ruchu
Réznorodnos¢ zastosowan
Montaz

TIP-ON do frontéw uchylnych bez
uchwytéw

Program AVENTOS

Informacje dotyczace zamawiania
i planowania

Firma Blum




Wysoki komfort ruchu — typowy
dla podnosnikow AVENTOS

AVENTOS HK-XS przekonuje znanym komfortem ruchu AVENTOS. Fronty
uchylne otwierajg sie i zamykaja pozornie niewazkim ruchem. W potaczeniu
z zawiasami CLIP top BLUMOTION fronty zamykaja sie delikatnie i cicho.
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Wysoki komfort ruchu
Mozliwos¢ ptynnego
zatrzymania frontu na

kazdej wysokosci powo-
duje, ze jest on zawsze
tatwo dostepny.

Rézne mozliwosci
Bez wzgledu na to, czy

uzyte zostaty masywne,

drewniane fronty z szero-
kimi lub waskimi ramkami

aluminiowymi — pozycje
mocowania pozostajg
zawsze takie same.
Pozwala to na zastosowa-
nie réznych materiatéw i
grubosci frontéw.

Niezawodna
jakos¢ Blum
Sitownik z wytrzymatym
pakietem sprezyn jest ser-
cem tego kompaktowego
okucia. AVENTOS HK-XS
przekonuje wysoka stabil-
noscig i dlugim okresem
uzytkowania. Wysoka
e jakos¢ jest zapewniona
przez caty okres uzytko-
wania mebla.



Duza roznorodnos¢
zastosowania w catym mieszkaniu

Kompaktowa konstrukcja AVENTOS HK-XS pozwala na komfortowy montaz
tego rozwigzania réwniez w korpusach o niewielkiej gtebokosci wewnetrzne;j.
Symetryczny sitownik mozna zamontowa¢ z jednej lub obydwu stron. Do
réznych zastosowan i uzyskania duzej swobody projektowania.
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Szerokie fronty gorne
Gdy sitownik jest zamon-
towany z obydwu stron,
mozna zrealizowaé
réwniez wieksze, ciezsze
fronty.

Nad wyciggiem
kuchennym

Niewielka gtebokos¢
zabudowy pozwala

na zastosowanie
AVENTOS HK-XS na
przyktad nad wyciggiem
kuchennym.

W szafce z lustrem
Réwniez w tazience
idealnym rozwigzaniem
sg szafki goérne o nie-
wielkiej gtebokosci
wewnetrznej, np. nad
umywalka.

Zaleta: przedmioty sg
przejrzyscie utozone i
tatwo dostepne.
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Do mocowania sitownika
do korpusu dostepne sg
rézne rodzaje mocowan.
Niezaleznie od grubosci
frontu i materiatu,

z jakiego jest on wykona-
ny, pozycje mocowania
pozostajg zawsze takie
same.

Do frontéw drewnianych
i szerokich lub waskich
ramek aluminiowych sg
dostepne odpowiednie
mocowania.

Montaz sitownika prze-
prowadza sie bez uzycia
narzedzi za pomoca
mechanizmu CLIP.




Zobacz film o montazu

www.blum.com/Z3VmS




TIP-ON - do frontow
uchylnych bez uchwytow

Meble bez uchwytéw stajg sie coraz popularniejsze i sg juz statym
elementem nowoczesnego wzornictwa meblowego. O tatwe i komfortowe
otwieranie dba mechaniczne wspomaganie otwierania TIP-ON — réwniez
do AVENTOS HK-XS.
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Latwe otwieranie Kolory Zintegrowana regulacja

Wystarczy krétkie nacisniecie
powierzchni frontu i juz otwiera
sie on na tyle szeroko, ze moz-
na go wygodnie unies¢.

Jednostka TIP-ON jest dostepna
z odpowiednimi adapterami.
Istnieje tez adapter w wersiji
niklowanej (lakierowanej).

W ten sposéb harmonijnie taczy

sie z korpusem lub stanowi
akcent kolorystyczny.

szczeliny frontu

Regulacja szczeliny frontu jest
zintegrowana we wszystkich
wersjach, nawet w TIP-ON do
nawiercania. Obrét jednostki
powoduje zwiekszenie lub
zmniejszenie szczeliny frontu.



AVENTOS - inspirujgca gama
podnosnikow do frontéw gornych

Podnosniki do frontéw gérnych AVENTOS zapewniaja wysoki komfort ruchu.
W kuchni lub innym pomieszczeniu mieszkalnym, do matych lub duzych
frontéw — AVENTOS sprawia, ze fronty gérne mozna otworzy¢ z tatwoscia.
Przy tym uzytkownik ma caty czas petna swobode ruchdw i wolng przestrzen
nad gtowa.
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AVENTOS HF

Podnosnik do frontéw uchylno-

sktadanych

= |dealny do wysokich, dwucze-
$ciowych frontéw w szafce
gornej

= Niewielka przestrzen potrzeb-
na nad szafkg

AVENTOS HS

Podnosnik do frontéw uchylno —

nachodzacych

= |dealny do duzych, jednocze-
$ciowych frontéw w szafce
gornej

= Front nachodzi na korpus

= Mozliwos¢ kombinaciji z listwag
ozdobng gérng

AVENTOS HL

Podnosnik do frontéw nad

korpusem

= |dealny do duzych,
jednoczesciowych frontéw

= Odpowiedni w sytuacji, gdy
powyzej znajdujg sie inne
fronty

= Pozwala ukry¢ m.in. sprzet

AGD za jednolitym frontem

= Mozliwos¢ zastosowania
frontéw o réznej wysokosci
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AVENTOS HK
Podnosnik do frontéw uchylnych

AVENTOS HK-S
Podnosnik do matego frontu

AVENTOS HK-XS
Podnosnik do matego frontu

= |dealny do ciezkich frontéw uchylnego uchylnego
szafek gérnych = |dealny do matych frontéow w = |dealny do matych szafek
= Niewielka przestrzen potrzeb- szafkach goérnych gornych
na nad szafkg = Sitownik harmonijnie wpaso- = Takze do korpuséw o niewiel-
= Kompletne okucie wuje sie we wnetrzu matych kiej gt. wewnetrznej, np. nad
korpuséw, np. nad lodéwka lub wyciaggiem kuchennym
szafg na zapasy = Mate okucie; montowane

= Kompletne okucie jedno- lub obustronnie
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AVENTOS HK-XS Informacje dotyczace zamawiania

siolum

= Odpowiedni do wysokiej szafy i szafki
gornej

= Wysokos¢ korpusu od 240 do 600 mm

= Giebokos¢ wewnetrzna min. 125 mm

= Zamyka sie delikatnie i cicho dzieki kombi-
nacji z zawiasami CLIP top BLUMOTION

= Do otwierania frontéw bez uchwytéw
mozliwosé taczenia z TIP-ON

= Wywazony komfort ruchu dzigki niewielkiej
sile potrzebnej do uruchomienia, mozli-
wosci zatrzymania na kazdej wysokosci i
BLUMOTION

= Prosty montaz, prawie bez uzycia narzedzi
i komfortowa regulacja

= Symetryczny sitownik — stosowany jedno-
lub obustronnie

= Najwyzszej klasy design

Wspotczynnik mocy LF = Wysokos¢ korpusu KH (mm) x Waga frontu tgcznie z podwojng waga uchwytu (kg)

[ ] Standard I TIP-ON
LF 500-1500 LF 500-1200
20K1301 20K1301T
20K1101 20K1501 20K1101T 20K1501T
LF 200-1000 LF 800-1800 LF 180-800 LF 800-1600
Sitownik jednostronny LF Wspétczynnik mocy Sitownik jednostronny LF Wspétczynnik mocy

Wskazéwka: Przy obustronnym zastosowaniu wspétczynnik mocy podwaja sie

W obszarach granicznych pojedynczego sitownika zalecamy prébe montazu!

1  Sitownik obustronny 1  Sitownik obustronny

Wspétczynnik mocy Wspétczynnik mocy

200-1000 180-800 20K1101T
500-1500 500-1200 20K1301T
800-1800 800-1600 20K1501T

Kat otwarcia 105°* Kat otwarcia 105°*

* W przypadku zawiaséw o matym kacie otwarcia, bedzie on ograniczony przez zawiasy.
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Informacje dotyczace zamawiania AVENTOS HK-XS

riblum

Stal niklowana Tworzywo, wkrety
Wkrety ’, NI-L, SW, PG, TS?

EXPANDO

Wersja krétka

Stal niklowana / Wielko$¢ 2, dtugosé 39 mm
Whkrety? BIT-PZ KS2
EXPANDO
Waskie ramki aluminiowe isiadbliall  Akcesoria CLIP top BLUMOTION 110°/ CLIP top 110°
CLIP top BLUMOTION 110° : Nadruk/Ttoczenie
& Whkrety ze sprezyng  2Xx* 71B3550 ((/} Bez nadruku 70.1503

INSERTA ze sprezyng 2x* 71B3590 Ttoczona Blum 70.1503.BP

CLIP top 110° do TIP-ON

Wkrety bez sprezyny = 2x* 70T3550.TL _

INSERTA bez sprezyny  2x* [l iE v} CLIP top BLUMOTION 70T3504

CLIP top 7073504

Standardowe prowadniki, dystans zalezy
“ od gérnej szczeliny _
Mocowanie Dystans 1.5 mm
Wkrety 0 mm 2x* 175H3100 Q Przykrecanie
EXPANDO 0 mm 2x* 177H3100E CLIP top BLUMOTION 70T3507.21

L .~ Ogmnomkkawowarckss
Do nawiercania @ 10 x 50 mm Tworzywo
Tworzywo ’ Czarny
SW, PG, TS?
Wersja krétka, dtugosé 50 mm

1 x TIP-ON E @3.5x 15 mm 609.1500

1 x Plytka magnetyczna na wkrety? @3.5x 17 mm 609.1700

”~
.

1 x Wkret do ptyty wiérowej 609.1500

" Do frontéw drewnianych stosowac 2 wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00). Do szerokich ramek aluminiowych stosowaé 2 blachowkrety (660.0950).

2 Alternatywnie mozliwe sg réwniez zawiasy CLIP top BLUMOTION, zawiasy 95° do drzwi profilowanych, zawiasy 95° do ramek aluminiowych lub zawiasy
CLIP top 107°, 110°, zawiasy 95° do drzwi profilowanych, zawiasy 95° do ramek aluminiowych w kombinacji z naktadanym BLUMOTION 973A lub bez sprezyny
(TIP-ON). Patrz katalog Blum.

3 NI-L niklowany, lakierowany, SW jedwabiscie biaty, PG platynowoszary, TS brunatnoczarny

4 Wskazéwka: nie nalezy stosowaé ptytki magnetycznej do naklejania w kombinacji z TIP-ON do AVENTOS HK-XS

* llo$¢ zawiaséw patrz obrdébka frontu
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AVENTOS HK-XS

siolum

Pozycja wiercenia

SOB

137+D+K

,3ZL

H=137+D + K+ SOB
D Dystans (podwyzszenie) prowadnika
K Wygiecie zawiasu
Proste ramie zawiasu 0 mm
Wygiete ramie zawiasu 9.5 mm
Mocno wygiete ramig zawiasu 18 mm

SOB Grubos¢ wienca gérnego

Obrébka frontu
2 o3 o ()xf¥
o ¥ = alo
o - Tt
+ & |
(@ 85
- ~|z | |15.5
I: $ o
™
15.5
SFA SFA

Waskie ramki aluminiowe Fronty drewniane i szerokie

ramki aluminiowe"
W @ 3.5 x 15 mm
FAo Natozenie frontu gérne
SFA Natozenie frontu boczne

llo$¢ zawiasow

3 zawiasy od szerokosci korpusu 900 mm wzglednie od wspdtczynnika
mocy 1800

4 zawiasy przy szerokosci korpusu 1200 mm wzglednie od wspétczynnika
mocy 2700

" Do frontéw drewnianych stosowaé 2 wkrety do ptyt wiérowych (609.1x00).
Do szerokich ramek aluminiowych stosowac 2 blachowkrety (660.0950).

Planowanie

Wymiary zabudowy

=200

min LH

] 0]
min 125* 27,

(min 100%)

LH Wysokos$¢ wewnetrzna korpusu

* min. 200 mm z widoczng zawieszka szafki

Planowanie waskich ramek aluminiowych

SFA-45

3l ~ R4

| el

2111
)
+

15.5

SFA
~

19-22 max 7.5 milf

Przy szerokosci ramy 19 mm: SFA mozliwy od 11-18 mm

SFA Natozenie frontu boczne
R Promien

* Przy zmianie grubosci materiatu dopasowaé¢ wymiary obrdbki.

() Specjalne pozycje wiercenia dla gtebokosci wewnetrznej wynoszacej min. 100 mm

n W celu uzyskania optymalnej jakosci ruchu nalezy stosowac¢ standardowe pozycje wiercenia dla gtebokosci wewnetrznej wynoszacej min. 125 mm
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Wymiary zabudowy

Y=(FH-a)x0.3

FD (mm) 16
a (mm) 45
FD Grubos¢ frontu

FH Wysokos¢ frontu

19
34

22
23

24
15

Planowanie
Wysokos¢é zabudowy
listwy ozdobnej
X
[—— r“
\@)
&

FD (mm) 16 19 22 24
X (mm) 45 34 23 15

FD Grubosé frontu

Minimalna szczelina (F) do frontéw o promieniu (R =1 mm)
przy ustawieniu fabrycznym do CLIP top BLUMOTION 110°/ CLIP top 110°

CLIP top BLUMOTION 110°/CLIP top 110°

N o o A W

Grubosé frontu FD

16
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

18
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

19
1.0
1.0
0.9
0.9
0.9

20
1.2
1.2
1.2
1.2
11

21 22 23 24 25 26
15 18 22 27 35 43
14 17 20 25 31 38
14 17 20 24 29 34
13 16 19 23 27 3.2
13 16 19 22 26 3.0

Dodatkowo przy regulacji bocznej + 2 mm

+0.2 +04 +0.4 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +0.5

Natozenie frontu FA

5 6
0
3
TB
6
9 8 4
t_ Prowadnik

TB Odlegto$¢ puszki

7

5

8

10

11 12 13 14 15 16 17

N
oo
W
o

Zalecamy prébe
montazu
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AVENTOS HK-XS

7lolum

Minimalna szczelina

MFu Minimalna szczelina na dole (1.5 mm)

MFo Minimalna szczelina na gérze, zalezy od
zastosowanych zawiaséw — patrz katalog
Blum

CLIP top BLUMOTION 110°/
CLIP top 110°

21.5

12

FA

11

F  Szczelina
FA Natozenie frontu

TB Odlegtosé puszki
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AVENTOS HK-XS Planowanie TIP-ON

siolum

Pozycja mocowania
TIP-ON — wersja krétka Adapter prosty krétki

Wymiary planowania
TIP-ON — wersja krétka Adapter prosty krétki
L0,
. <
min 1.5 =
min 1.5
min 50 17_..20
2%
min 2.6 (3.1)*
Reins min 1.5 ||,
* min. 2.6 mm z ptytka magnetyczng do naklejania
*min. 3.1 mm z ptytka magnetyczna na wkrety Ustawienie fabryczne = 2 mm
Planowanie ptytki magnetycznej na wkrety
Do nawiercania Adapter prosty

FAu

FAu

FAu Natozenie frontu dolnego
* Przy ptytce magnetycznej na wkrety zalecamy 3 mm przesunigcie w stosunku do pozycji TIP-ON.

Wskazdéwka: nie nalezy stosowaé ptytki magnetycznej do naklejania w kombinacji z TIP-ON do AVENTOS HK-XS
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Obroébka frontu

Uniwersalny wzornik wiertarski

ZML.0040

Obroébka korpusu

Wzornik uniwersalny

Pomoce montazowe

ECODRILL

Matryca oporowa

Stosowana réwniez do mocowania korpusu

AVENTOS HK-XS

Wzornik wiertarski do zawiaséw

@8 mm/D 2.5 mm 65.059A

Wzornik wiertarski do zawiaséw

@ 2.5 mm

Wzornik wiertarski TIP-ON
Do nawiercania
Stosowany réwniez do TIP-ON do AVENTOS

17



\

\\\.
B

18

RN | N\



|

4

IIITIIII;,&,‘ I

Blum posiada siedem zaktadéw
w Austrii (Vorarlberg), a takze
miejsca produkcji w Polsce, USA
i Brazylii oraz 29 spoétek corek
wzglednie przedstawicielstw.
Przedsiebiorstwo zaopatruje
ponad 120 rynkéw. Grupa Blum
zatrudnia 7.300 pracownikéw, w
tym 5.500 oséb w Vorarlbergu.

Kompleksowe podejscie do
kwestii jakosciowych dotyczy nie

L

tylko samych produktéw. Réwniez
w zakresie ustug, czy w kontak-
tach z partnerami i klientami firma
chciataby sprosta¢ tym samym
wymaganiom jakosciowym.

[IEEEEEEae

obalne korzysci dla klientow
,Producent, sprzedawca, mon-
tazysta czy uzytkownik kuchni
— kazdy powinien korzystac z
zalet produktéw Blum i czerpaé
z tego osobiste korzysci”, takie
znaczenie ma filozofia globalnych
korzysci Blum.

uralne
W firmie Blum wszyscy sg prze-
konani, ze ekologiczne postepo-
wanie jest réwniez ekonomiczne
w dtugim okresie. Trwatos¢
produktéw jest przy tym tylko jed-
nym z wielu waznych aspektéw.
Dalszymi istotnymi elementami
sg: korzystanie z przyjaznych dla
Srodowiska proceséw, madre wy-
korzystanie materiatéw i rozsgdne
zarzadzanie energia.

A

Ini
Wspieranie klientéw przy pomo-
cy innowacyjnych rozwigzan i
zapewnienie przedsigbiorstwu
dobrych wynikéw w dtugim okre-
sie, wymaga konsekwentnego
inwestowania w badania i rozwoj,
zaktady i maszyny oraz ksztat-
cenie pracownikow. Na catym
Swiecie Blum posiada ponad
2.600 patentdw i jest zaliczany do
najbardziej innowacyjnych przed-
siebiorstw w Austrii.

DYNAMIC SPACE
Dobry przebieg pracy
(Przebieg pracy), optymalne wy-
korzystanie przestrzeni uzytkowej
(Przestrzen) i wysoki komfort
ruchu (Ruch) to wazne cechy
praktycznej kuchni. Pomysty
Blum dotyczgce kuchni majg
sprawié, by wnetrze mebli stato
sie funkcjonalne, komfortowe i
ergonomiczne.
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Blum Polska Sp. z o.0.

ul. Poznanska 16

62-020 Jasin k/Swarzedza
Tel.: +48 61 895 1900
E-mail: info.pl@blum.com
www.blum.com

Julius Blum GmbH
Fabryka oku¢

6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

1ISO 9001 1ISO 14001
\ g;gi;irid Quality / (S)isr;girid Environmental

O

1ISO 50001

Certified Energy
System
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